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Ostrzezenia:

1. Przed przystgpieniem do instalacji nalezy
bezwzglednie doktadnie zapoznad sig z instruk-
cjginstalacji i obstugi. Instalacja i eksploatacja
zaworu mieszajgcego musi przebiegaé zgodnie
z miejscowymi przepisamiidobrg praktyka.
2.Montaz zaworu powinien by¢ wykonany wy-
tacznie przez wykwalifikowany i doswiadczony
personel.Zmiany oraz modyfikacje przeprowa-
dzone przez nieupowaznione osoby mogg powo-
dowac zagrozenie i sg zabronione ze wzgledow
bezpieczenstwa.

3.Uszkodzenia, ktére uniemozliwiajag lub moga
uniemozliwi¢ bezpieczenstwo lub bezawaryjne
dziatanie musza zostac usuniete przez fachowca
lub autoryzowang osobe.

Zastosowanie:

Zawory mieszajace FERRO przeznaczone sgdo
instalacji centralnego ogrzewania lub chtodzenia.
Zawory 3-drogowe powszechnie stosowane sg
do rozdzielania, przetaczania i mieszania czyn-
nika zasilajgcego z kottai czynnika powrotnego
zinstalacji. Zawory 4-drogowe powszechnie
stosowane sg do rozdzielania i mieszania. Do-
datkowa zaletg jest podwyzszenie temperatury
czynnika powracajacego do kotta, co pomaga
w przeciwdziataniu powstawania korozji w kotle.
Zawory mieszajgce mozna obstugiwac recznie
zapomocg pokretta lub elektrycznie za pomo-
cg sitownika ZMVA230 tworzgc kompaktowa
jednostke. Pierscien z ogranicznikiem i skalg
pozycji zaworu moze byé odwracany i obraca-
ny, umozliwiajgc zmiang usytuowania zaworu.
Montaz:

Uwaga!

Do pudetkawraz z warunkami gwarancji zostata
dotgczonainstrukcja montazowa w postaciobraz-
kowej. Ta sama instrukcja zostata zamieszczona
na korcu tego dokumentu.

Montaz zaworu mieszajgcego powinien by¢
wykonany wytacznie przez wykwalifikowanego
i doswiadczonego instalatora. Zawor przezna-
czony jest do zamontowania z doszczelnieniem
uzyskanym na gwintach przytaczeniowych,
za wyjatkiem instalacji narazonych na odcyn-
kowanie, poniewaz zawdr nie jest wykonany
z materiatéw odpornych na odcynkowanie.
Zawér musi by¢é montowany przy zamknietej
instalacji i po uprzednim upewnieniu sig, ze
w instalacji nie ma ci$nienia. Zawdr mieszajgcy
moze by¢ montowany w dowolnym potozeniu
osikanatéw przeptywowych. Podczas montazu
zaworu do instalacji nalezy uchwyci¢ kluczem
za o$miokat zaworu od strony wkrecanej rury
lub krééca (nigdy ze strony przeciwnej), lub
przytrzyma¢ kluczem za o$miokat zaworu od
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strony wkrecanej i wkrecac rure. Demontaz
zaworu nalezy wykonywac w analogiczny sposéb.
Podczas montazu oraz po jego zakonczeniu na
zawor nie moga oddziatywac zadne naprezenia ze
strony instalacji. Zbyt mocne dokrecenie zaworu
moze réwniez wprowadzi¢ niepozadane napre-
zenia. Powyzsze zalecenia obowigzujg réwniez
w przypadku demontazu zaworu.
Sptaszczenie na trzpieniu wskazuje srodek za-
wieradta wewnatrz zaworu. Zawér dostarczany
Jjestz zamontowanym juz plastikowym pokrettem
oraz plastikowym pierscieniem z ogranicznikiem
i skalg pozycji. Aby zapobiec uszkodzeniu tych
elementéw zaleca sig zdjgc te elementy przed
montazem. Pokretto mocowane na docisk mozna
delikatnie podwazy¢ ptaskim srubokretem
w miejscu podciecia do tego przystosowanego.
Pierscier montowany jest na zatrzask. Po zakon-
czeniu prac monterskich mozna przystgpic¢ do
ustawiania zaworu.

Ustawianie zaworu 3-drogowego:

1. Nalezy ustali¢ zakres pracy zawieradta i kie-
runek zamykania zaworu. W tym celu trzeba
ustali¢ wlot czynnika zasilajagcego i wlot czynnika
powrotnego oraz okresli¢ kierunek zamykania za-
woru (zamykanie doptywu czynnika zasilajgcego)
i otwierania zaworu (otwieranie doptywu czynnika
zasilajgcego). Zawieradto powinno poruszac
sie w zakresie 90° pomiedzy wlotem czynnika
zasilajgcego, a wlotem czynnika powrotnego.
W kolejnym kroku nalezy ustawi¢ zawieradto
doktadnie posrodku, pomiedzy tymi wlotami.
2.Nalezy wybra¢ odpowiednia strone skali. W tym
celu trzeba przytozy¢ jg do zaworuiwybrac te
strone, w ktérej otwdr o najmniejszej sSrednicy
bedzie pokrywat sie z wlotem czynnika powrot-
nego, a otwdr o najwiekszej srednicy bedzie
pokrywat sie z wlotem czynnika zasilajgcego.
3. Na ustawiony wedtug powyzszych punktéow
zawor nalezy natozyc i docisngé pokretto, ktére
pasuje wytacznie w jednej pozycji.

4.Nalezy sprawdzi¢ poprawnos$¢ dziatania zaworu.

Ustawianie zaworu 4-drogowego:

1. Nalezy ustali¢ zakres pracy zawieradta i kie-
runek zamykania zaworu. W tym celu trzeba
ustali¢ wlot czynnika zasilajgcego z kotta, wyjscie
czynnika nainstalacje, wlot czynnika powrotnego
oraz powr6t do kotta. W kolejnym kroku nalezy
ustawié zawieradto doktadnie w osi wyjscia na
instalacje i powrotu do kotta, odpowiada to
otwarciu zaworu na 50%. Zawieradto powinno
poruszac sie w zakresie okoto 45° od takiego
potozenia.

2. Nalezy okresli¢ kierunek zamykania zaworu
i wybra¢ odpowiednia strone skali. Zawér 4-dro-
gowy uwazany jest za catkowicie zamkniety, gdy
zawieradto potozone jest tak jak na rysunku 3.
Caty czynnik zasilajacy z kotta kierowany jest



bezposrednio na powrdét do kotta, odpowiada
to otworowi o najmniejszej $rednicy. Zawér uwa-
zany jest za catkowicie otwarty, gdy zawieradto
potozone jest tak jak narysunku 4.Caty czynnik
zasilajgcy z kotta kierowany jest bezposrednio
doinstalacji, odpowiada to otworowi o najwigk-
szej Srednicy.

3.Na ustawiony wedtug powyzszych punktéw
zawor nalezy natozyc i docisnac pokretto, ktore
pasuje wytgcznie w jednej pozycji.

4. Sprawdzi¢ poprawnosc dziatania zaworu.

Transport i przechowywanie:

Zawory nalezy transportowac i przechowywac
w opakowaniu chronigcym przed uszkodzeniem.
Nie wolno rzucac¢ zaworami. Magazynowaé
w suchym i czystym pomieszczeniu, chronic¢
przed wilgocig i brudem.

Konserwacja:

Aby zapewni¢ poprawne funkcjonowanie zaworu
zaleca sie obracanie pokrettem w petnym zakresie
kilka razy w ciggu roku

Wytaczenie z eksploatacji

W trosce o ochroneg srodowiska naturalnego nie
wolnowyrzucaé wytgczonego z eksploatacji pro-
duktu razem z nieposegregowanymiodpadami
gospodarczymi. Produkt nalezy dostarczy¢ do
odpowiedniego punktu ztomowania.

Parametry pracy i uzyte materiaty:

Model ZMV32 ZMV33 ZMV34 ZMV35 ZMV42 ZMV43
Rozmiar DN25 DN32 DN40 DN50 DN25 DN32
Przytacza
(PNLEN 10226-12006) | RPT Rp11/4 |Rp11/2 |Rp2 Rp 1 Rp11/4
Medium Woda, wodny roztwoér glikolu (do 50%)
Zakres temperatury 10-110
pracy [°C]
Maksymalne ci$nienie
pracy [bar (MPa)] 10010
Wspdtezynnik Kvs 99 15,6 215 36,2 11,2 171
[m3/h]
Udziat przeciekéw w
Kvs [%] <01 <11
Moment obrotowy

<1
wrzeciona [Nm]
Korpus, zawieradto Mosigdz CW617N
Pokrywa Nylon CW617N Nylon
Pokretto, pierscien Nylon
Uszczelnienia EPDM




Varovani!

1.Pfedinstalacisi dUkladné prectéte instalacni
aoperacniinstrukce. Instalace a uzivaniventilu
musi byt v souladu s mistnimi regulacemi a se
zdsadami spravného pouzivani.

2.Instalace reguldtoru by méla byt provedena
pouze kvalifikovanou a zkusenou osobou. Jaké-
kolivzmény a Upravy produktu neopravnénou
osoboumUzou zpUsobit riziko a jsou z bezped-
nostnich divodU zakazany

3.Poskozeni, které zabranuje spravnému chodu
reguldtoru musi byt odstranéno kvalifikovanou
osobou.

Pouziti:

Smésovaciventil FERRO je navrzenazamyslen
pro pouziti v systémech centréiniho vytapénia
chladicich systémech. 3cestné smésovace jsou
bézné uzivany pro rozdéleni, pfesmérovani a
smésovani média jdouciho z kotle s médiem
vracejicim se zinstalace. 4cestné smésovace jsou
pouzivany narozdéleniasmésovani.Dodate¢nou
vyhodou je vyssiteplota média vracejiciho se do
kotle, coZ snizuje tvorbu koroziv kotli. SméSovaci
ventily mGzou byt ovlddéany manuélné pomoci
rukojeti nebo elektronicky pomociservopohonu
ZMVA230. AretacnikrouZek a rotacni stupnice
mize byt posunuta.

Instalace:

Upozornéni!

Krabice spole¢né se zaru¢nim listem je dopInéna
sobrazkovym manuélem. Tato stejnd instruktaz
se nalézaina konci tohoto dokumentu
Instalace smésovaciho ventilu by méla byt
provedena pouze kvalifikovanou osobou. Ventil
musibyt naistalovan s tésnénim na pripojovacich
zavitech. Pfimontdzi ventilu musi byt instalace
uzaviendanesmivnibytZadny tlak. Pfiinstalaci
ventilu, se musi klicem uchytit osmihran dota-
hovaného zavitu (nikdy ne osmihran na opac¢né
strané ventilu). Pfi demontazi postupujeme
stejnym zpUsobem. Pfi, ani po instalaci nesmi
pUsobit naventil Zzadné pnuti zinstalace (pnuti
muze vzniknout i piilisnym dotazenim ventilu).
Plochd ¢ast dfiku ventilu naznacuje stfed vnitfni-
hotélaventilu. Ventil je dodéavan s jizupevnénou
rukojeti, aretacnim krouzkem arotacni stupnici.
Pro zabrénéni poskozeni téchto soucastek se
doporucuje jejich sejmuti v pribéhu instalace
ventilu.

Nastaveni 3 cestného ventilu:

1. Je dllezité najit rozsah oto&eni ventilu a
pozici pfikteré je uzavien pfivod média z kotle.
Rukojet spolecné s vnitfnim télem ventilu by se
méla otodit 0 90° pro prepnuti pfivodu média
zkotle naprivod média vracejiciho se zinstalace.
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Pred dalSimikroky je potfeba, ventil nastavit do
stfedové polohy.

2. Rotaéni stupnice by méla byt nasmérovéana
tak aby nejmensi vyrez byl smérem k pfivodu
média vracejiciho se zinstalace, a nejvétsivyrez
smérem k pfivodu média z kotle.

3. Pokud byla pfi instalaci oddélana rukojet,
je tfeba ji opét nasadit a ujistit se Ze instalace
funguje spravné.

Nastaveni 4 cestného ventilu:

1. Je dllezité najit rozsah otoceniventilua smér
uzavirani okruht. Je dllezité nastavit ventil do
pozice vyvodu do instalace a ndvratu média
do kotle, coz odpovida otevieni ventilu o 50 %
nebo nastavenipaky do stfedu rotaénistupnice.
2. Je dulezité najit smér uzavirani ventilu. U
4cestného ventilu se touto pozici chape pozi-
ce jako na obrazku 3 — Veskery pfivod média
z kotle je veden zpét do kotle, coz odpovida
nasmérovani rukojeti k nejmensimu vyfezu na
rotacnistupnici.Nastavenim 4cestného ventilu
do oteviené pozice se chape pozice zndzornéna
na obrazku 4 — veskery pfivod média z kotle
vede do instalace, coz odpovida nejvétsimu
vyfezu na stupnici.

3. Pokud byla pfi instalaci oddélana rukojet,
Jje tieba ji opét nasadit a ujistit se Ze instalace
funguje spravné.

Pieprava a skladovani:
Servopohon by mél byt skladovéna prepravovan
vochranném baleni.Nesmi's nim byt hazeno.Mél
by byt skladovén v suchém a Cistém prostredi.
Udrzba:

Pro spravny chod produktu je doporuc¢ovéano
pravidelné otaceni rukojeti v plném rozsahu
nékolikrat roéné (pfed otacenim je dulezité
servopohon prepnou do manualniho rezimu
zmacknutim tlacéitka).

Vyfazeni z provozu, likvidace:

V zajmu ochrany pfirody, nesmi byt produkt
likvidovan spolec¢né s netfidénym odpadem.
Servopohon musi byt odnesen na pfislusnou
skladku



Provozni parametry a materialové slozeni

Model ZMV32 ZMV33 ZMV34 ZMV35 ZMV42 ZMV43
Rozmiar DN25 DN32 DN40 DN50 DN25 DN32
Zavit:

[EN 10226-1:2004) Rp 1 Rp11/4 |Rp11/2 |Rp2 Rp 1 Rp11/4
Médium: Voda, roztok glykolu (do 50 %)

Rozsah pracovni e

teploty [°C] 10110

MaximalIni pracovni tlak

[bar (MPa)] 1000

Pratokovy souéinitel

Kvs [m?/h] 99 ‘ 15,6 ‘ 21,5 ‘ 36,2 ‘ 1.2 171
Pomér netésnosti pro

Kvs [%] <01 <17
Kroutivy moment [Nm] <1

Télo, vnitini télo CW617N

Krytka Nylon CW617N Nylon

Rukojet Nylon

Tésnéni EPDM




Varovanie!
1.Predinstalaciou sidokladne precitajte instalac-
néaoperacnéinstrukcie.Instaldciaa pouzivanie
ventilumusia byt v stlade s miestnymiregulaciami
a so zésadami spravneho pouzivania.
2.Instalaciareguldtora by mala byt vykonanaiba
kvalifikovanou a skisenou osobou. Akékolvek
zmeny a Upravy produktu neopravnenou osobou
mozu sposobit riziko a su z bezpecnostnych
dévodov zakézané.

3. Poskodenie, ktoré zabraruje spravnemu
chodu regulatora musi byt odstréanené kvalifi-
kovanou osobou.

Pouzitie:

Zmiesavaci ventil FERRO je navrhnuty a za-
myslany na pouzitie v systémoch centralneho
vykurovania a chladiacich systémoch. 3-cestné
zmieSavace sU beZne pouzivané narozdelenie,
presmerovanie a zmieSavanie média idiceho
z kotla s médiom vracajucim sa z inStalacie. 4
cestné zmieSavace su pouzivané narozdelenie
azmiesavanie. Dodatoénou vyhodou je vyssia
teplota média vracajuceho sa do kotla, ¢o znizuje
tvorbu korézie v kotle. Zmiesavacie ventily mézu
byt ovldadané manudlne pomocou rukovate
alebo elektronicky pomocou servopohonu
ZMVA230. Aretacny krizok a rotacnd stupnica
mébze byt posunuta

Instalécia:

Upozornenie!

Krabica spolu so zaru¢nym listom je doplne-
na obrézkovym manudlom. Taistd inStruktaz sa
nachdadza na konci tohto dokumentu.
InStaldcia zmieSavacieho ventilu by mala byt
vykonana iba kvalifikovanou osobou. Ventil
musi byt nainstalovany s tesnenim na pripo-
jovacich zavitoch. Pri montézi ventilu musi byt
inStalacia uzavretd a nesmie v nej byt ziadny
tlak. Priinstalacii ventilu, sa musi kld¢om uchytit
osemhran dotahovaného zavitu (nikdy nie osem-
hran na opacnej strane ventilu). Pri demontazi
postupujeme rovnakym spésobom. Pri, ani po
instalaciinesmie pésobit na ventil Ziadne pnutie
z instalacie (pnutie moéze vzniknut aj prilisnym
dotiahnutim ventilu).

Plocha cast drieku ventilu naznacuje stred
vnutorného tela ventilu. Ventil je dodavany s
uz upevnenou rukovatou, aretacnym kruzkom
a rotac¢nou stupnicou. Na zabranenie posko-
deniu tychto suciastok sa odporuca ich siatie
v priebehu instalécie ventilu.

Nastavenie 3 cestného ventilu:

1.Je dolezité najst rozsah otocenia ventilua po-
ziciu, priktorej je uzavrety privod média z kotla.
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Rukovat spolo¢ne s vnitornym telom ventilu
by sa mala otocit o 90° pre prepnutie privodu
média z kotla na privod média vracajiuceho sa
z instalacie. Pred dal$imi krokmi je potrebné,
ventil nastavit do stredovej polohy.
2.Rotacna stupnica by mala byt nasmerovana
tak, aby najmensi vyrez bol smerom k privodu
média vracajuceho sa z instalacie, a najvacsi
vyrez smerom k privodu média z kotla.

3. Ak bola pri instalacii oddelena rukovat, je
treba ju opéat nasadit a uistit sa, Ze insStalacia
funguje spravne.

Nastaveni 4 cestného ventilu:

1. Je délezité najst rozsah otocenia ventilu a
smer uzatvérania okruhov. Je ddlezité nastavit
ventil do pozicie vyvodu doinstalacie a navratu
média do kotla, ¢o zodpoveda otvoreniu ven-
tilu 0 50 % alebo nastaveniu paky do stredu
rotacnej stupnice.

2. Je doélezité najst smer uzatvarania ventilu.
Pri 4 cestnom ventile sa touto poziciou chape
poziciaako naobrazku 3 - Vsetok privod média
z kotla je vedeny spat do kotla, ¢o zodpoveda
nasmerovaniu rukovate k najmensiemu vyrezu
na rotacnej stupnici. Nastavenim 4-cestného
ventilu do otvorenej pozicie sa chape pozicia
znazornena na obrazku 4 — vSetok privod mé-
dia z kotla vedie do instalacie, ¢o zodpoveda
najvacsiemu vyrezu na stupnici.

3. Ak bola pri instalacii oddelena rukovat, je
treba ju opat nasadit a uistit sa Ze instalécia
funguje spravne.

Preprava a skladovanie:

Servopohon by mal byt skladovany a prepra-
vovany v ochrannom baleni. Nesmie sa s nim
hédzat. Mal by byt skladovany v suchom a
Cistom prostredi.

Udrzba:

Pre spravny chod vyrobku sa odporuca pra-
videlne otécat rukovatou v plnom rozsahu
niekolkokrat doroka (pred otac¢anim je délezité
prepnut servopohon do manuélneho rezimu
stlacenim tlacidla).

Vyradenie z prevadzky, likvidacia:

V zadujme ochrany prirody sa vyrobok nesmie
likvidovat spolu s netriedenym odpadom. Ser-
vopohon sa musi odviezt na prislusnu skladku.



Prevadzkové parametre a materialové

zloZenie

Model ZMV32 ZMV33 ZMV34 ZMV35 ZMV42 ZMV43
Rozmer DN25 DN32 DN40 DN50 DN25 DN32
Z&vit: (EN 10226-1:2004) | Rp 1 Rp11/4 |Rp11/2 |Rp2 Rp 1 Rp11/4
Médium Voda, roztok glykolu (do 50 %)
-

e 1000

Prietokovy sucinitel 99 ‘ 15,6 ‘ 21,5 ‘ 36,2 ‘ 1,2 171
Kvs [m3/h]

E\c/a:\[;or] netesnostipre <01 <11
Krativy moment [Nm] <1

Telo, vnutorné telo CW617N

Krytka Nylon CW617N Nylon

Rukovat Nylon

Tesnenie EPDM




Warnings:

before installation, make sure you read the
installation and operation instructions carefully.
Installation and use of the mixing valve must be
in conformity with local regulations and comply
with good practice.

Installation of the valve should be carried out
only by qualified and experienced personnel.
Changes and modifications made by unauthor-
ized persons may cause arisk and are prohibited
for security reasons

Damage that prevents or may prevent safety or
trouble-free operation must be removed by a
professional or authorized person.

Usage:

Mixing valves FERRO are intended to use in
central heating or cooling systems. 3-way mix-
ersare commonly used to separate, switch and
mix supply medium from the boiler and medium
returning from installation. 4-way mixers are
commonly used to separate and mix. Additional
advantageisincrease of temperature of medium
returning to the boiler,which helpsin preventing
from corrosionin the boiler. Mixing valves can be
manually operated using a knob or electrically
using ZMVA230actuator to forma compact unit.
The ring with limiter and scale of rotor position
can berotated and inverted, allowing the valve
to be repositioned.

Installation:

Caution!

The box, along with the warranty conditions, is
accompanied by a pictorial assembly manual.
The same instruction is provided at the end of
this document.

Installation of the mixing valve should only
be carried out by a qualified and experienced
installer. The valve is intended to be mounted
with the sealing obtained on the connection
threads, except for installations exposed to
dezincification, because the valve is not made
of dezincification-resistant materials. The valve
must be mounted with the installation closed
and after making sure that there is no pressure
inthe system. The mixing valve can be mounted
inany position of the flow channel axis. During
the assembly the valve to the installation, the
valve octagon should be grasped with the key
from the end of the fastened pipe or nozzle
(never from the opposite side), or hold the key by
valve octagon from the fastened side and screw
in the pipe. Dismantling of the valve should be
performedinthe same way. During the assembly
of the valve and after its completion the valve
can not affect any stress from the installation.

12

Over-tightening of the valve may also cause
unwanted tension. The above recommendations
also apply to valves dismantling.

The flattening on the stemindicates the center
of the rotor inside the valve. The valve is sup-
plied with an already mounted plastic knob and
a plastic ring with limiter and scale. To prevent
damage to these elements, it is recommended
to remove these elements before assembly.
The knob is mounted with pressure and can be
gently pried with a flat screwdriver at the place
of undercut adapted to this. The ring is mounted
on a latch. After the assembly work, it can be
proceed to setting the valve.

Setting the 3-way valve:

Itis necessary to determine the range of rotor
operationand the direction of closing the valve.
To dothis, thereisaneed to locate supply medium
inletand returning mediuminletand determine
the direction of closing the valve (closing the
inlet of supply medium) and opening the valve
(opening the inlet of supply medium). The ro-
tor should move in the range of 90° between
the inlet of the supply medium and the inlet of
the return medium. In the next step, there is a
need to place the rotor exactly in the middle,
between those inlets.

Itisnecessary to select the appropriate side of
the scale. Todo this, thereisaneed to putit the
ring to the valve and choose the side where the
hole of the smallest diameter will coincide with
theinlet of the return medium, and the hole with
the largest diameter will coincide with the inlet
of the supply medium.

Onthevalve setaccording to the above points,
there is a need to apply and press the knob,
which fits only one position.

It is necessary to check the correct operation
of the valve.

Setting the 4-way valve:

It is necessary to determine the range of rotor
operationand the direction of closing the valve.
To do this, there is a need to locate supply me-
dium inlet from the boiler, outlet of the supply
medium to the installation, returning medium
inletand return to the boiler.In the next step, it
is necessary to set the rotor exactly in the axis
of the output to the installation and return to
the boiler, this corresponds to opening the valve
to 50%. The rotor should move withinarange of
about 45° from this position.

It is necessary to determine the direction of
closing the valve and select the appropriate side
of the scale. A 4-way valve is considered to be
completely closed when the rotor is positioned
as in Figure 3. The entire supply medium com-
ing from the boiler is led back directly to the
boiler, this corresponds to the hole with the



smallest diameter. A 4-way valve is considered
to be completely opened when the rotor is
positioned as in Figure 4. The entire supply
medium coming from the boiler is led directly
to theinstallation, this corresponds to the hole
with the biggest diameter.

Onthe valve setaccording to the above points,
there is a need to apply and press the knob,
which fits only one position.

It is necessary to check the correct operation
of the valve.

Transport and storage:

Valves should be transported and stored in a
damage protection package. Must not be thrown.
Should be storedinadry and cleanroom, protect
from moisture and dirt.

Maintenance:

To provide proper functioning of the valve, itis
recommended to proceed opening and closing
several times during the year.

D

ng, scrapping

For the sake of environmental protection, the
decommissioned product must not be disposed
of together with unsorted economic waste. The
product must be delivered to the appropriate
scrapping point.

Operating parameters and materials used:

Model ZMV32 ZMV33 ZMV34 ZMV35 ZMV42 ZMV43
Size DN25 DN32 DN40 DN50 DN25 DN32
(TEthewaodzszc-mzoom Rp1 Rp11/4 |Rp11/2 |Rp2 Rp1 Rp11/4
Medium Water, aqueous glycol solution (do 50%)

Operating temperature 10-110

range [°C]

AT

Kvs coefficient [m3/h] 99 ‘ 15,6 ‘ 21,5 ‘ 36,2 ‘ 11,2 171
Share of leaks in Kvs [%] <01 <11
Rotor torque [Nm] <1

Body, rotor CW617N

Cover Nylon CW617N Nylon
Knob, ring Nylon

Seals EPDM




Avertizari:

nainte deinstalare, asigurati-va ca cititi cu atentie
instructiunile de instalare si utilizare. Instalarea
si utilizarea vanei de amestec trebuie sa fie in
conformitate cu reglementarile si normele in
vigoare si sa respecte bunele practici.
Instalarea vanei trebuie efectuata numai de
personal calificat si cu experienta necesara.
Schimbarile si/sau modificarile efectuate de
persoane neautorizate pot cauza pericole si
sunt interzise din motive de siguranta.
Deteriorarile care impiedica sau pot impiedica
functionarea sigura sau fara probleme trebuie
remediate de catre un specialist sau o persoana
autorizata.

Utilizare:

Vanele de amestec FERRO sunt destinate uti-
lizarii in sisteme de incalzire centrala sau de
climatizare. Vanele cu 3 cai sunt utilizate in mod
obisnuit pentru a separa, comuta si amesteca
agentul de lucru de tur din cazan siagentul de
lucru de retur din instalatie. Vanele cu 4 cai
sunt utilizate in mod obisnuit pentru separare
si amestecare. Un avantaj suplimentar este
cresterea temperaturii agentului de lucru care
seintoarcein cazan, ceea ce ajuta la prevenirea
coroziunii in cazan. Vanele de amestec pot fi
actionate manual cu ajutorul unui buton sau
electric cu ajutorul servomotorului ZMVA230,
creand o unitate compacta. Inelul cu limitatorul
siscara pozitiei rotorului poate firotit siinversat,
permitand schimbarea pozitiei vanei
Instalare:

Atentie!

cutia,impreuna cu conditiile de garantie, include
un manual cu instructiuni de montaj ilustrat.
Aceleasi instructiuni sunt furnizate la sfarsitul
acestui document.

Instalarea vanei de amestec trebuie efectua-
t& numai de catre un instalator calificat si cu
experienta necesara. Vana este proiectata
pentru a fi instalata cu etansarea obtinuta pe
filetele de racordare, cu exceptia instalatiilor
expuse la dezincare, deoarece vana nu este
realizatad din materiale rezistente la dezincare.
Vana trebuie montata cu sistemulinchis sidupa
ce va asigurati ca nu exista presiune in sistem.
Vanade amestec poate fimontatain orice pozitie
pe axa firului de curgere. In timpul montajului
vaneilainstalatie, trebuie sa strangeti cu cheia
capatul octogonal cel maiapropiat de teava sau
fiting/armatura (niciodata din partea opusa),
sau sa tineti cheia pe capatul octogonal (mai
apropiat) si sa insurubati teava. Demontarea
vanei trebuie efectuatainacelasimod.In timpul
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montajului vanei si dupa finalizarea acestuia,
vana nu trebuie sa fie supusa nici unei tensiuni
din partea instalatiei/sistemului. Strangerea
excesiva a vanei poate provoca, de asemenea,
tensiune nedoritd. Recomandarile de mai sus se
aplica siin cazul demontarii vanei.

Aplatizarea de pe ax indica centrul rotoruluiin
interiorul vanei. Vana este furnizata cu un buton
din plastic deja montat si un inel din plastic cu
limitator siscara. Pentruaprevenideteriorarea
acestor elemente, se recomandaindepartarea
lorinainte de montare. Butonul este montat prin
presare si poate fi scos usor cu ajutorul unei
surubelnite plate pusa in decupajul adaptat
acestui scop. Inelul este montat cu un opritor.
Dupa finalizarea operatiunilor de montaj, se
poate trece lareglarea vanei.

Setarea vanei cu 3 cai:

Este necesar sa se determine intervalul de
functionare a rotorului si directia de inchidere
avanei.lnacest scop, trebuie stabilite intrarea
agentului de tur si intrarea agentului de retur
si trebuie determinate directia de inchidere a
vanei (inchiderea alimentarii cu agent de tur)
si deschiderea vanei (deschiderea alimentarii
cu agent de tur). Rotorul trebuie s& se miste in
intervalul de 90° dintre intrarea agentuluide tur
siintrarea agentului de retur. In pasul urmator,
este nevoie sa pozitionatirotorul exact la mijloc
intre aceste intrari.

Este necesar sa alegeti partea potrivita ascalei.
Pentruafaceacest lucruy, trebuie sa asezatiinelul
pe vana si sa alegeti partea in care orificiul cu
cel mai mic diametru va coincide cu intrarea
agentului de retur, iar orificiul cu diametrul cel
maimare va coincide cuintrarea agentuluide tur.
Pe vana setata conform punctelor de mai sus,
trebuie sa puneti si apoi sa apasati butonul,
care se potriveste doar intr-o singura pozitie.
Verificati functionarea corecta a vanei.

Setarea vanei cu 4 cai:

Este necesar sa se determine intervalul de
functionare a rotorului si directia de inchidere
avanei.In acest scop, trebuie stabilite intrarea
agentului de tur de la cazan, iesirea agentului
de tur catre instalatie, intrarea agentului de
retur si returul catre cazan. In pasul urmator,
este necesar s& pozitionati rotorul exact pe
axadeiesire catreinstalatie siretur catre cazan,
aceasta corespunde deschiderii vanei la 50%.
Rotorul trebuie sa se miste intr-un interval de
aproximativ 45° fata de aceasta pozitie.

Este necesar sa se determine directiadeinchidere
avanei sisa alegeti partea potrivita a scalei. Vana
cu 4 caieste considerata completinchisaatunci
candrotorul este pozitionat asacum e aratain
figura 3.Intregul agent de tur care vine de lacazan
este directionat direct catre returul cazanului,



aceasta corespunde orificiului cu diametrul
cel mai mic. Vana cu 4 cai este considerata a
fi complet deschisa atunci cand rotorul este
pozitionat ca in figura 4. Intregul agent de tur
care vine de la cazan este directionat direct
catre instalatie, aceasta corespunde orificiului
cu diametrul cel mai mare

Pe vana setata conform punctelor de mai sus,
trebuie sa puneti si apoi sa apasati butonul,
care se potriveste doar intr-o singura pozitie.
Verificati functionarea corecta a vanei.
Transport si depozitare:

Vanele trebuie transportate si depozitate in
ambalaje care sa protejeze impotriva deteriorarii.
Vanele nu trebuie sa fie aruncate. Se depoziteaza
intr-oincapere uscata si curata, protejate impo-
triva umezelii si murdariei.

intretinere:

Pentru a asigura buna functionare a vanei, se
recomanda deschidereasiinchiderea acesteia
de cateva ori pe parcursul unui an.

Scoatere din uz, casare:

Din motive de protectie a mediului, produsul scos
din functiune nu trebuie aruncat impreuna cu
deseurile menajere nesortate. Produsul trebuie
predatlaunpunctde colectare corespunzator.

Parametri de functionare si materiale
utilizate:

ZMV32 ZMV33 ZMV34 ZMV35 ZMV42 ZMV43
Dimensiune DN25 DN32 DN40 DN50 DN25 DN32
Filete
EN 10226-1:2004) Rp 1 ‘ Rp11/4 ‘ Rp11/2 ‘ Rp 2 ‘ Rp 1 ‘ Rp11/4
Agentde lucru Ap3, solutie de apa cu glicol (panala 50%)
Interval de temperatu- X
ra de lucru [°C] 10110
Presiune maxima de
lucru [bar (MPa)] 100.0)
Coeficient Kvs [m3/h] 99 ‘ 15,6 ‘ 21,5 ‘ 36,2 ‘ 11,2 171
Ponderea scurgerilor
i Kvs [%] <01 <11
Cuplu rotor [Nm] <1
Corp, rotor CW617N
Capac Nailon CW617N Nailon
Buton, inel Nailon
Garnituri EPDM




MpeaynpexaeHus:

nepef HavanoM yCTaHOBKM 0653aTeNIbHO BHU-
MaTefbHO MPOYTUTE MHCTPYKLIMIO MO yCTaHOBKe
1 aKCNAyaTaumu. YCTaHOBKa 1 SKCMyaTaums
CMecmUTeNnbHOro KnamnaHa AoMKHbI COOTBETCTBO-
BaTb MECTHBIM HOPMaM W NpaBuIamM

MoHTaX KnanaHa AoMKeH BbINMONHATLCA TONbKO
KBaNUPULMPOBAHHBIM 1 OMBITHBIM NEPCOHANOM.
M3MeHeHWs 1 MoandUKaLmm, CAeNaHHbIe Heynon-
HOMOYEHHbIMU TMLAMW, MOTYT NPeACTaBNATh
OMacHOCTb 1 3aMpeLleHbl MO COOBPaXKeHUIM
6e3onacHoCTU.

MoBpexaeHus, KOTOPbLIE MeLIaoT UK MOryT
noMetuaTb 6e30MacHOCTH UK GecnepeborHom
paboTe, AOMKHbI 6biTb YCTPaHEeHbI creLmanicTomM
VAN YNONHOMOYEHHbIM INLIOM
MpuMmeHeHuUe:

CMecuTenbHble knanaHbl FERRO npefHasHave-
Hbl 11191 CUCTEM LLIeHTPaNbHOro OTOMNEHUS UMK
oxnaxaeHus. TpexxofoBble KnanaHbl 06bI4HO
1Cnonb3yioTcs ANa pasaeneHus, nepekoyeHmns
1 CMelIMBaHMS NogaBaeMol cpeibl U3 KoTna
1 06paTHOM cpefbl U3 CUCTEMBI. YeTbipexxo-
foBble KNnanaHbl 06bIYHO MCMOMb3YIOTCA ANS
pasfeneHns 1 cMelwmnBaHmns. [JJononHUTeNbHbIM
MPEenMyLLECTBOM ABNSIETCS MNOBbILIEHWE TeMne-
paTypbl cpefibl, BO3BPaLlLalollencs B KOTen, 4To
NO3BONSET NPeAOTBPATUTL KOPPO3UIO KOTNa
CMeCcUTENbHbBIMU KNanaHamn MOXHO yNpaBnaTh
BPYUHYIO C MOMOLLLIO PYKOSITKIN UM 3N1eKTpUYe-
CKW C NoMoLLbio NpmnBoda ZMVA230, co3naBas
KOMMaKTHOe YCTPOMCTBO. KOMbLLO CO CTOMOPOM
W LUKaNOW MONOXeHUs KNarnaHa MOXHO MepeBo-
paurBaTh 1 BpallaTh, 4TO MO3BONAET U3MEHATL
MoMoXeHne KnanaHa.

YcTaHoBKa:

BHuMaHue!

K kKopobke BMecTe € yCNoBUAMU rapaHTum
npunaraeTcd MHCTPYKUMA No CGODKE B BMnae
KapTUHOK. Te e MHCTPYKUWKW NpUBeOeHbl B
KOHUE OaHHOro AOKyMeHTa

YcTaHoBKa CMeCUTEeIbHOro KnanaHa OOMKHa
BbINONHATLCH TONBbKO KEaﬂVICbV\u,MDOBaHHb\M 4
OMbITHLIM MOHTa)KHWKOM. KnanaH npefnHasHavyeH
ANAYyCTaHOBKK CYNIOTHEHWEM, MONYYEeHHbIM Ha
npucoeanHUTENbHOM pe3bbe, 3a UCKNIoYeHnem
YCTaHOBOK, NOJBEPraloLLMXCH 0BECLIMHKOBAHWIO,
TakK Kak KnanaH He M3rotosBneH M3 Martepua-
nos, yCTOI;\‘—H/\Bb\X K O6ECLLMHKOBSHVHO KnanaH
HeO6XO,ELMMO yCTaHasNnMBaTb Npu 33Kpb\TOﬂ
cucTemMe nnpegBapuUTenbHO yGEJZLVIBLUMCb,HTO B
CUCTeMe HeT fasneHund CMecUTenNbHbIV KNanaH
MOXXHO YCTaHOBWTb B No6OM MONOKEHWM OCK
MPOTOYHbIX KaHanos |_|DM MOHTa)Ke KfanaHa s
CNCTEeMY BO3bMUTECH K/TIOYOM 33 WEeCTUrpaHHuK
KnanaHa Co CTOPOHbI BBUHYMBaEMOW pr6b\ mnun
nany6Ka (HV\ B KOeM cnyyae He C NpoTMBOMNO-
NOXHOW CTOPOHbI) MU YAEPKUBANTE KNIOHYOM
WecCTUrpaHHMK KnanaHa co CTOPOHbI BBUHYM-
BaHUA 1 BKPYTUTE TPYBKY. Pasbopka knanaHa
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[OMKHa NPOU3BOAMTLCS TaKMM Ke 06pa3oM.
KnanaH He fomKeH NoaBepraTbCs Harpy3sKe co
CTOPOHbI CUCTEMbI BO BPEMS 1 MOC/IE yCTaHOB-
K. Ype3mepHoe 3aTArMBaHue KnanaHa Takxe
MOXET MPUBECTU K HEXeNaTe IbHbIM Harpy3Kkam.
BbllieyKa3aHHbIe PeKOMEHAALMM MPUMEHUMbI
Takke Npu pasbopke KnanaHa.

Mnockas NOBEPXHOCTb LUTOKA yKa3biBaeT Ha
LEHTP NNyHxXepa BHYTPU knanaHa. KnanaH
nocTaBNAeTCs C NpefBapuUTebHO COBPaHHbLIM
NNaCcTUKOBBIM MaxoBUKOM W MNACTUKOBLIM
KO/bLLIOM CO CTOMOPOM U LLIKANOWM MNOMOXKeHUs.
Bo n3bexaHne NOBPENKAEHNS STUX KOMMOHEHTOB
PEKOMEHOYETCH CHATL UX Nepes yCTaHOBKOM.
Ha)1MHYI0 PyUKY MOXHO aKKypaTHO noaaeTh
MNOCKOM OTBEPTKOM B MeCTe MPUCNocobneHHom
019 3TOW LeNn BbITOUKN. KonbLo Kpenutcs
C nomolublo 3aulenku. MNocne 3aBeplieHns
MOHTa)HbIX PaGOT MOXHO MPUCTYNaThb K Ha-
CTpOMKe KnanaHa

HacTpo#ka 3-xofoBoro KnanaHa:
Onpegenute pabounit AManasoH 3aBKMKKM 1
HampaBseHne 3aKPbITUS 3aABWXKW. 119 3Toro
Heo6X0AMMO OMPeAen1Th BXOA MoAaloLIer cpebl
1 Bxoa 06paTHOM Cpe/ibl, a Tak)Ke ONpeaennTsL
HanpaBneHune 3aKpbITUS KNanaHa (3akpbiTve
nodayv noaatoLe cpeabl) U HanpasneHue oT-
KPbITUA KNanaHa (OTKpbITVE Nofayn nopatoulen
cpefibl). 3aABVKKa OMKHa NOBOPaYMBaTLCS Ha
90° Mexxay BXOAOM NofatoLler cpefbl 1 BXOAOM
BO3BPATHOW cpefibl. Ha cneayiollem ware pac-
NONOMMTE 33ABMKKY TOUHO NOCEpefnHE MexXay
STUMMW BXOHbBIMW OTBEPCTUAMM

BbiGepuTe COOTBETCTBYIOLLYIO CTOPOHY LWKafbI.
[lns13TOro NprNoXMTE ero K knanaHy 1 sbibepuTe
CTOPOHY, FA€ OTBEPCTHE HAMMEHbLLIETO AnaMeTpa
6yneT coBnaaaThb C BXOAOM 06paTHOM cpefbl,
a oTBepcTMe Gonbliero AMameTpa cosnaaet ¢
BXO[IOM MojaloLiel cpeap

Ha BEeHTWNb, yCTaHOBEHHbIN MO BbllLieyKa3aHHbIM
NYHKTaM, HaAeHbTe U HAaXMUTE PYUKY, KoTopast
NOAXOAMT TONBKO B OAHOM MOMNOKEHNUMN
MpoBEPUTL NPaBUILHOCTL PaBoThl KNanaHa

HacTpo#ka 4-xoaoBoro KnanaHa:

Onpepnenunte pabounit AManasoH 3aBYKKI U
HanpaseHne 3aKpbITUS 3aABWXKI. 15 3Toro
HeobxoaMMo onpefennTs BXoA nopatoLlen
Cpeabl U3 KOTNa, BbIXOA CPeabl B CUCTEMY, BXOA
obpaTku 1 obpaTky B KoTes. Ha cneayioliem stane
YCTaHOBUTE 3aBUMXKKY TOYHO MO OCK BbIXOAa B
cuCTeMy 1 BO3BpaTa B KOTES], YTO COOTBETCTBYET
OTKPBITUIO BEHTUNA Ha 50%. 3a4BMXKKa AOMKHA
NBUraTbCA NPUMEPHO Ha 45° 0T 3TOr0 MONOXKEHUA.
OnpepfenwvTe HanpaBeHWe 3aKpbITUA KNanaHa
1 Bbi6epUTe COOTBETCTRYIOLLYIO CTOPOHY LUKarbI.
4-X0[0BOW KfanaH cuMTaeTcs NOHOCTbLIO 3a-
KPbITbIM, KOT1a 3a1BMKKA PACTONOXEHa TakK, Kak
noKasaHo Ha pucyHke 3. Bca noaaBaemas cpeaa
13 KOTNa HanpaBaseTcs HeNoCPeACTBEHHO Ha
o6paTky B KOTeN, 4TO COOTBETCTBYET OTBEPCTUIO
HanMeHbLIero AnameTpa. KnanaH cumtaetcs
MNONHOCTBIO OTKPbLITHIM, KOFAa 3afBMKKa pac-
NONoXeHa Tak, Kak NokasaHo Ha pUCyHKe 4. Bea



nopaBaemas cpefa 13 KOoT/1a HanpaBsnsaeTca He-
NOCPEeACTBEHHO B YCTaHOBKY, YTO COOTBETCTBYET

oTBEpCTUIO Harbonblero anamMeTpa.

Ha BEHTWNb, yCTaHOBNEHHbIV MO BblleyKa3aHHbIM
MYHKTaM, HafeHbTe 1N HaXKMUTe pyYKy, KoTopas
MOAXOAUT TONBbKO B OAHOM MOSIOXKEHNN
MpoBepuTb NPaBUIbHOCTL PaboTbl KNanaHa

TPaHCNOPTUPOBKA U XpPaHEHUe:

KnanaHbl 4OMKHbLI TPAHCNOPTMPOBAaTLCA U
XpPaHUTbCS B yNakoBKe, 3allMllatollein oT no-
BpexaeHnin. Knanaxsl Henb3a 6pocaTs. XpaHuTb
B CYXOM M UMCTOM MOMELLEHNM, MPEAOXPaHATb

OT Bf1arv v rpasun
O6cnyXXuBaHue:

[ina obecneyeHuns NpaBUnbHOM PaGoTsl KNanaHa
PEeKOMEHYETCH HECKOMbBKO Pa3 B FOA NOMNHOCTbIO
NpoBopaYnBaTh NepexoYaTens.

BbiBOA M3 3KCNNyaTauum, yTunmsauus:
13 cooBparkeHn 3aLLnTbl OKPYKatoLLen cpeabl
Hefb3s BbIGPackBaTh BbilWelIee M3 ynoTpe-
6neHunsa n3genme BMecTe C HECOPTUPOBaHHbI-
MW BbITOBBIMK OTXOAaMW. ToBap HeOBXoAUMO
[10CTaBWTb B COOTBETCTBYIOWMI NYHKT cbopa

Pa6oumne napaMeTpbl U UCNONIb3yeMblie

MaTepuansi:
Mogpenb ZMV32 ZMV33 ZMV34 r4u\"% ZMV42 ZMV43
Pasmep DN25 DN32 DN40 DN50 DN25 DN32
CoegnHeHua:

Rp1 Rp11/4 Rp11/2 Rp 2 Rp1 Rp11/4
(PN-EN 10226-1:2006)| " P11 p1V P P P11/
Cpepna Bopa, BogHbIM pacTBOp rnunkons (Ao 50%)
[NwnanasoH pabouen 10=110
TeMmnepatypsbl [°C]
MakcumanbHoe
paboyee nasneHne 10(1.0)
[6ap (MPa)]
KosbpuumenTkvs | g 156 215 36,2 1,2 17,1
[m3/h]
Honga yTeyku B 01 11
Kvs [%] < <
KpyTawmim MOMeHT <1
[Nm]
Kopnyc NatyHb CW617N
MokpbIThe HewnnoH CW617N Hennon
PykodaTKa HennoH
YNnoTHeHus EPDM




Figyelmeztetések:

Uzembe helyezés elétt feltétlenul olvassa el
figyelmesen abeépitési és kezelési itmutatot. A
keverdszelep felszerelésének és hasznélatanak
meg kell felelnie a hatélyos helyi eléirdsoknak
és a bevalt gyakorlatnak.

Aszelep beszerelését csak megfelel szakkép-
zettséggelrendelkezd és tapasztalt szakember
végezheti el. llletéktelen személy altal végzett
beavatkozédsok veszélyt jelenthetnek, és biz-
tonséagi okokbdl tilosak.

Az olyan séruléseket, amelyek veszélyeztetik
vagy veszélyeztethetik a berendezés biztonsa-
gos és problémamentes mikodését, kizérdlag
szakember szlintetheti meg.

Felhasznalas:

A FERRO keverészelepek kozponti flitési vagy
hitésirendszerekhez alkalmazhatéak. A 3-utas
keverészelepeket dltaldban akazanbdl eléreme-
né kozeg és a berendezésbdl visszatéré kozeg
elvélasztasara, atirdnyitasara és keverésére
hasznaljak. A 4-utas keverdszelepeket dltaldban
akozegelvalasztasara és keverésére hasznaljak.
Tovabbi elénye a kazdnba visszatérd kozeg
hémérsékletének novelése, amisegit megeldzni
a kazédnban a korrézidt. A keverészelepek egy
kezel6gomb segitségével kézileg mikodtethetSk
vagy elektromosana ZMVA230 elektromotorral,
igy egy kompakt egységet alkotnak. A korlato-
zo6val és arotor helyzetét jelzé skalaval ellatott
gyurd elforgathato és megfordithatd, igy a
szelep atéllithatd.

Telepités:

Figyelem!

a dobozhoz a garanciélis feltételekkel egyutt
egy képes grafikaval ellatott 6sszeszerelési
utmutato is tartozik. Ugyanez a hasznélati uta-
sitds megtaldlhaté a jelen dokumentum végén.
A keverészelep beszerelését kizardlag megfe-
lel6 szakképzettséggel rendelkezd, tapasztalt
szakember végezhetiel Aszelepet a csatlakozd
meneteken elladtott tomitéssel kell felszerelni,
kivéve a cinkkivélasnak kitett részetek, mivel
a szelep nem cinkkivélassal szemben ellenallé
anyagbol készilt. A szelepet a rendszer zart
éllapotéban kell felszerelni, beszerelés el6tt meg
kell bizonyosodniréla, hogy arendszerben nincs
nyomas. A keverdszelep az aramldsi csatorna
tengelyének barmely éllédsaban felszerelhetd.
Beépitésekor a szelep nyolcszogét a rogzitett
csé vagy fuvdka végérdl a kulccsal meg kell
fogni (soha nem az ellenkezé oldalrél), vagy a
kulcsot aszelep nyolcszégénélfogvaarogzitett
oldalrdl kell megfogni és betekerni a csébe. A
szelep szétszerelését ugyanigy kell elvégezni.
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A szelep beépitése soran és annak befejezése
utdnaszerelésbdl kifolydlag a szelep nemallhat
semmilyen fesziltségalatt. A szelep tulhuzésais
okozhat nemkivént feszultséget. Afentiajanla-
sok aszelepek szétszereléséreis vonatkoznak.
Aszaronlévélaposrész aszelep belsejébenlévé
rotor kézéppontjat jelzi. Aszelepet egy gyérilag
felszerelt miianyag kezel6gombbal és egy mi-
anyag gy(rlvel szallitjuk, melyen egy korldtozé
ésegy skélataldlhaté. Ezen elemek sérulésének
elkerulése érdekébenajanlott ezeket az elemeket
osszeszerelés el6tt eltavolitani. A kezel6gombot
egynyomé mozdulattal lehet felhelyezni, és egy
lapos csavarhuzéval dvatosan ellehet tavolitani
azehhezigazitott aldvagas helyén. Agylrlegy
reteszre van szerelve. A beépités utan lehet
folytatni a szelep beallitasat.

A 3-utas szelep beallitasa:

Meg kell hatarozni a rotor mikodési tartoma-
nyat és a szelep zarasi irdnyat. Enhez meg kell
hatérozni az eléremend kozeg és a visszatérd
kézeg bemeneteit, és meg kell hatéroznia szelep
zérasanak (az el6remend kozeg bemenetének
zarésa) és a szelep nyitdsanak (az eléremené
kozeg bemenetének nyitésa) irdnyat. Arotornak
90°-os tartomanyban kellmozognia az eléremené
kézegbemenete ésavisszatéré kozegbemenete
kozott. A kovetkezd |épésben a forgdrészt
pontosan kozépre, e bemeneti nyildsok kozé
kell helyezni.

Kikell vélasztania skala megfelel6 oldalat. Enhez
agylritaszelephezkell helyezni, ésaztaz oldalt
kellkivalasztani,aholalegkisebb atmérgjd furat
egybeesik a visszatéré kozeg bemenetével,
és a legnagyobb atméréji furat egybeesik az
eléremend kozeg bemenetével.

A fenti pontok szerint beéllitott szelepre a ke-
zelégombot fel kell helyezni és be kell nyomni,
amely csak egy poziciéban illeszkedik.
Ellenérizni kell a szelep helyes mikodését.

A 4-utas szelep beallitasa:

Meg kell hatarozniarotor mikodési tartomanyat
és a szelep zarasiirdnyat. Enhez meg kell hata-
rozni a kazanbol érkezé eléremend kozeget, az
eléremend fltési rendszerbe vald kilépését, a
visszatéré kozeg bemenetét és a kazanba vald
visszatérését. A kovetkezé lépésben a rotort
pontosan a fitési rendszer kimenetének és a
kazénba valé visszatérésének tengelyébe kell
allitani, ez a szelep 50%-o0s nyitasanak felel meg.
A rotor mozgdastartomanyanak e pont és kb.
45°-0s szo6g kozott kell lennie.

Meg kell hatérozni a szelep zarasi irdnyat, és ki
kell valasztania skala megfelel6 oldalat. A 4-utas
szelep akkor tekinthetd teljesen zértnak, ha a
forgérésza 3.4bran lathaté médon all. Akazanbdl
érkezé teljes el6remend kozeget visszavezetjuk
kozvetlenul a kazédnba, ez megfelel alegkisebb



atmeérdjd furatnak. A 4- utas szelep teljesen
nyitottnak tekinthetd, ha a forgérész a 4.abran
lathaté médon helyezkedik el. Akazanbol érkezé
teljes eléremend kozeg kozvetlenul a fatési
rendszerbe keril, ez a legnagyobb atmérgjd
furatnak felel meg

A fenti pontok szerint beallitott szelepre a ke-
zel6gombot fel kell helyezni és be kell nyomni,
amely csak egy poziciéban illeszkedik.
Ellendrizni kell a szelep helyes miikodését.
Szallitas és tarolas:

A szelepeket védbécsomagban kell széllitani és
térolni. Nem szabad eldobni. Széraz és tiszta
helyiségben kell tarolni, dvnikell a nedvességtdl
és a szennyez6désektdl.

Karbantartas:

Aszelep megfelelé mikodése érdekében ajanlott
évente tobbszor kinyitni és elzarni.
Leszerelés, selejtezés:

A kérnyezetvédelem érdekében a forgalom-
bdl kivont termék nem teheté a kommunalis
hulladékhoz. A terméket a megfelel szelektiv
hulladékgyUjtébe kell széllitani.

Miikédési adatok és felhasznalt anyagok:

ZMV32 ZMV33 ZMV34 ZMV35 ZMV42 ZMV43
Méret DN25 DN32 DN40 DN50 DN25 DN32
Menet
(EN 10226-1:2004) Rp 1 Rp11/4 |Rp11/2 |Rp2 Rp 1 Rp11/4
Kozeg Viz, glikol 50%-o0s vizes oldata
Uzemi hémérsékleti .
tartomany [°C] 10110
Max. Uzemi nyomas
[bar (MPa)] 100.0)
Aramlasi egyutthato
(Kv) [m2/h] 99 15,6 21,5 36,2 11,2 171
Szivargasiarany
Kv-ben %] <01 <
Arotor nyomatéka <1
[Nm]
Szeleptest, rotor CW617N
Boritas Nylon CW617N Nylon
Kezelégomb, gy(ri Nylon
Tomités EPDM




NpegynpekgeHus:

1. Mpegu uHCManupaHe ce yBepeme, ye cme
npoyeAau BHUMameAHO uHcmpykuuume 3a
UHCcMaAupaHe U paboma. MoHMupaHemMo
U u3noA3BaHeMo Ha cMecumeAHuUs BeHmuA
mpa6Ba ga 6bge B cbomBemcmBue ¢ Mmecm-
HumMe pa3nopegbu u ga omaoBapsa Ha gobpama
npakmuka.

2. MoHma)kbm Ha BeHmuaa mpa6Ba ga ce
u3BbpwBa camo om kBaauduuupaH uonumex
nepcoHan. MpomeHume u Mogudukauuume,
HanpaBeHU om HeoMopu3UpaHU AUUa, MO-
2am ga cb3gagam puck u ca 3a6paHeHu om
coobparkeHus 3a cuaypHocm.

3. MoBpegume, koumo npeyam uAU Mo2am
ga nonpeyam Ha 6e3onacHocmMma UAU 6e3-
npobaemMHama paboma, mpsa6Ba ga 6bgam
omcmpaHeHU oM NPOGECUOHAAUCM UAU YNbA-
HOMOWIEHO AUUE.

Ynompe6a:

CmecumenHume BeHmuau FERRO ca npegHa3-
HaueHu 3a u3noA3BaHe B cucmemu 3a ueHMpan-
HO OMOoNAEHUE UAU OxAaXgaHe. TounomHume
cMecumeau o6ukHoBeHo ce uznoA3Bam 3a
pa3geasiHe, npeBkalouBaHe u cMecBaHe Ha 3a-
xpaHBawama cpega om komeAa u meyHocmma,
Bpbuwaula ce om UHCMaAauusma. 4-nbmHume
cMecumenu obukHoBeHo ce u3noA3Bam 3a paz-
geAsiHe U cMecBaHe. AONbAHUMEAHO NPeguM-
cmBo e noBuwaBaHemo Ha meMnepamypama
Ha cpegama, Bpbulawa ce 8 komena, koemo
nomaza 3a npegomBpamsaBaHe Ha kopo3usa 8
komena. CMecumeAHume BeHMUAU MO2am ga
ce ynpaBasBam pbyHO ¢ noMousma Ha konye
uAu eAnekmpuuecku c noMowma Ha3agBukBauy
MexaHu3bM ZMVA230, 3a ga o6pa3yBam kom-
nakmHa eguHuua. NpbcmeHbM ¢ 02paHuUYUMeA
u ckana Ha no3uuusamMa Ha pomopa MoXe ga ce
Bvbpmu u 06pbUWa, Nno3BoanaBaliku noBmopHo
nosuuuoHupaHe Ha kaanaHa.

UHcmanauus:

BHuMaHue!

Kymusima, 3aegHo ¢ 2apaHuuoHHUme ycroBus, e
npugpy»keHa om ualocmpupaHo pvkoBogcmBo
3a MOHMaX. Cbuwama uHcmpykuus e gageHa
8 kpas Ha mo3u gokymeHm.

MoHmakbm Ha cMecumenHus BeHmua mpa6Ba
ga ce u3BvpwBa camo om kBaauduuupaH u
onumeH MoHMaXkHuk. BeHmuabm e npeg-
Ha3HauYeH 3@ MOHMUpPaHe C ynAbMmHeHuUemo,
noay4yeHo Bbpxy pe3bume 3a cBvp3BaHe,
uszkaloueHue Ha uHCcmMaAayuu, uznoXkeHU Ha
o6e3uuHkBaHe, Mol kamo BeHmuAbm He e
uzpabomeH om Mamepuaau, ycrmou4uBu Ha
o6e3uuHkBaHe. BeHmuabm mpsi6Ba ga ce
MOHMUpPa Npu 3amBopeHa UHCMaAauus u
cAeg kamo ce yBepume, Ye HsMa HaAsizaHe B
cucmemama. CMecumeAHUsamM BeHmMuA MoXke
ga ce MoHMupa BbB Beaka no3uuus Ha ocma
Ha nomoka. Mo Bpeme Ha MOHMaXka Ha BeH-
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muAa kbM UHCManauusma, 0CMob2bAHUKbM
Ha BeHmuaAa mpa6Ba ga ce xBaHe ¢ kaloua
om kpaqa Ha 3akpeneHama mpuvba uau gloza
(Hukoz2a om npomuBononoXHama cmpaHa)
uAu ga ce gbpyku kaloya 3a ocMobabAHUKa Ha
kaanaHa omkbM 3akpeneHama cmpaHa u ga
ce 3aBue mpuvba. AeMoHmMakbm Ha BeHmuaa
mps68a ga ce u3BobpUIU NO CbULUA HAaYUH. Mo
Bpeme Ha carno65BaHemo Ha BeHmuAa U caeg
3aBvpwBaHemo My, BeHmuAbm He MoXe ga
noBausie Ha HanpeXkeHUeMo om MoHmMaxa.
MpekoMepHomMo 3amsazaHe Ha BeHMuUAa Cbwio
Moyke ga NnpuyuHU HeXkeAnaHo HanpeXkeHue.
FfopHUmMe npenopbku ce omHacsm u 3a ge-
MoHmarka Ha kananaHume.

CnaeckBaHemo Ha cme6aomo noka3Ba ueHmb-
paHa pomopa Bbmpe BB BeHmuAa. BeHmuaom
ce gocmaBs c Beye MOHMuUpaHa NAacmMacoBa
gpwXkka unaacmmacoB NnpbcmeH ¢ o2paHuYyu-
meau ckana. 3a ga npegomBpamume noBpega
Ha Mme3u eAeMeHMU, ce NpenopbyBa ga 2u
npemaxHeme npegu MoHmMaxa. Konuemo ce
MoHMupa ¢ Hamuck u MoXke ga ce 3axBaHe
BHUMameAHo ¢ naocka omBepmka Ha nog-
x0gawomo 3a moBa Macmo Ha nogpsa3BaHe.
MpbcmeHbM e MoHMuUpaH Ha pe3e. Caeg
MoHMa)kHume pabomu Moxke ga ce npucmbnu
kbvm HacmpoUka Ha kaanaHa.

Hacmpotka Ha 3-nomHusa BeHmua:
1.Heo6xoguMo e ga ce onpegeAu guana3oHbm Ha
paboma Ha pomopa u nocokama Ha3amBapsaHe
Ha kAanaHa. 3a ga HanpaBume moBa, mpa68a
ga Hamepume Bxoga Ha 3axpaHBawama cpega
u Bxoga Ha Bpbulaujama cpega u ga onpege-
Aume nocokama Ha 3amBapsiHe Ha kAaanaHa
(3amBapsaHe Ha Bxoga Ha 3axpaHBaulama cpega)
uomBapgaHe Ha kaanaHa (omBapsHe Ha Bxoga Ha
3axpaHBawama cpega). Pomopbm mps6B8a ga
ce gBuwku B8 guana3zoHa om 90° meXkgy Bxoga Ha
3axpaHBauwiama cpega u Bxoga Ha Bpvwawama
cpega. B caegBawama cmbnka e Heo6xogumo
ga nocmaBume pomopa mouHo B cpegama,
MeXkgy me3u BxogoBe.

2. Heobxogumo e ga uzbepeme nogxogsaulama
cmpaHa Ha ckanama. 3a ga HanpaBume moBa,
mpa68aganocmaBume npbcmera kbM kaanaHa
u ga uzbepeme cmpaHama, kbgemo omBo-
pbm ¢ Hal-Manbk guaMembp wie cbBnagHe ¢
Bxoga Ha Bpbvwawama cpega, a omBopbm ¢
Hal-20AM guaMembp we cbBnagHe c Bxoga
Ha 3axpaHBawama cpega.

3. Ha kaanaHa, HacmpoeH cnopeg 20pHUMe
moyku, e Heo6Xx0gUMO ga NpuAoKUME U Ha-
mucHeme konyemo, koemo nacBa camo Ha
egHa nozuuus.

4. HeobxoguMo e ga ce npoBepu npaBuaHama
paboma Ha BeHmuaa.

Hacmpotika Ha 4-nbmHusi BeHmMuA:

1.Heo6xoguMo e ga ce onpegeAu guanazoHbm Ha
pa6oma Ha pomopa u nocokama Ha 3amBapsiHe
Ha kaanaHa. 3a ga HanpaBume moBa, mpa6Ba
ga Hamepume Bxoga Ha 3axpaHBauiama cpega
om komeaa, usxoga Ha 3axpaHBauw,ama cpega



kbM uHCmManauuama, Bxoga Ha Bpowawama
cpega u BpvuwaHemo kbm komena. B cregBa-
wama cmbnka e Heo6x0guUMo pomopbm ga
Ce HacCMpPOoU MOYHO NO 0CMa Ha u3xoga kom
UHCcMaAayusma u BpoujaHemo kbvm komeaa,
koemo cbomBemcmBa Ha omBapsaHe Ha BeH-
muAa Ha 50%. Pomopbm mpa6Ba ga ce gBuku
8 guana3zoH om okoAo 45° om ma3zu no3uuus.
2. Heo6xoguMmo e ga ce onpegeAu nocoka-
ma Ha 3amBapsiHe Ha BeHmMuAa u ga ce u3-
6epe nogxogsauiama cmpaHa Ha ckaaama.
4-nbMHUAM BeHMUA ce cYuma 3a HanbAHO
3amBopeH, koezamo pomopbmM e NO3UUUOHU-
paH kakmo e nokazaHo Ha puzypa 3. Lisanama
3axpaHBawa cpega, ugBawa om komeaa, ce
omBexkga o6pamHo gupekmHo kbm komena,
moBa cbomBemcmBa Ha omBopa ¢ Hal-Manbk
guamembp. 4-NbmMHUSM BeHMUA ce cyuma
3a HanbAHO omBopeH, koezamo pomopbm e
no3uuuoHupaH kakmo e noka3zaHo Ha ¢uzypa
4. Llanama 3axpaHBawia cpega, ugBawa om
komena, ce omBeykga gupekmHo kbm uHcma-
Aauuama, moBa cbomBemcmBa Ha omBopac
Hal-Manbk guamemubp.

3. Ha kaanaHa, HacmpoeH cnopeg 2opHUMe
mouku, e HEO6X0gUMO ga NPUAOKUME U Ha-
mucHeme konyemo, koemo nacBa camo Ha
egHa no3uuus.

4. HeobxoguMo e ga ce npoBepu npaBuaHama
paboma Ha BeHmuaa.

TpaHcnopm u cbXxpaHeHue:

Pa6omHu napamempu u u3znoa3BaHu
Mamepuaau:

BeHmuAume mps68a ga ce mpaHcnopmupam
u cbxpaHaBam B8 onakoBka 3a 3awuma om
noBpegu. He mpa6Ba ga ce xBbpaam. Aa ce
cbxpaHaBam B cyxo u Yyucmo nomMeuleHue,
3awumeHo om Baaza U Mpbcomus.
Moggpukka:

3agace ocuaypu npaBuaHomo ¢yHKyUoHUpPaHe
Ha BeHMuAa, ce npenopbuBa omBapsHemo u
3amBapaHemo ga ce u3BbpuwiBa HakoAko nbmu
npe3 2oguHama.

2} om eker Lus, 6pakyBaHe:
Om cvobpakeHus 3a ona3BaHe Ha okoAHa-
ma cpega, u3BegeHusm om ekcnaoamauus
npogykm He mps68a ga ce u3xBopad 3aegHO
¢ HecopmupaHu ukoHoMu4ecku omnagbuu.
Mpogykmbm mpa6Ba ga 6bge gocmaBeH go
cvomBemHua nyHkm 3a ckpan.

Mogena ZMV32 ZMV33 ZMV34 ZMV35 ZMV42 MV43
Pa3mep DN25 DN32 DN40 DN50 DN25 DN32
Pe36u: (EN10226-1:2004) | Rp 1 Rp11/4 |Rp11/2 |Rp2 Rp1 Rp 11/4
Pa6bomHa cpega Boga,8ogeH pazmBop Ha 2aukona (go 50%)
Pa6omeH memnepamy- 10=110

peH guana3oH [°C]

MakcumManHo pabomHo 10(1.0)

HansieaHe [bar (MPa)]

Kvs koeduueHm [m¥/h] | 99 ‘ 15,6 ‘ 21,5 ‘ 36,2 ‘ 11,2 171
ASA Ha meyoBe B Kv [%] <01 <11
Bbopmau, MOMeHmM Ha <1

pomopa [Nm]

Tano, pomop CW617N

Kanak HalnoH CW617N HalnoH
Konue, npbcmeH HalAoH

YnAomHeus EPDM
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Ispéjimai:

Prie$ montuodami batinai atidZiai perskaitykite
montavimo ir naudojimo instrukcijas. Pamaisymo
voZtuvas turibati montuojamas ir naudojamas
laikantis vietiniy taisykliy ir gerosios praktikos.
Voztuva gali montuoti tik kvalifikuoti ir patyre
specialistai. Neleistiny asmeny atlikti pakeitimai
irmodifikacijos gali kelti pavojy ir yra draudZiami
saugumo sumetimais.

PaZeidimus, kurie trukdo arba gali trukdyti
saugiam ir be problemy veikimui, turi pasalinti
profesionalus arba jgaliotas asmuo.
Naudojimas:

PamaiSymo voztuvai FERRO yra skirti naudoti
centrinio Sildymo arba vésinimo sistemose.
Trieigiai voztuvai dazniausiai naudojami atskirti,
perjungtiir sumaisyti tiekiama skystj is katiloir
griztantj skystj. Pamaisymui daZniausiai naudo-
Jjamiketureigiai voztuvai. Papildomas privalumas
—pakylajkatilg griztancio skyscio temperattra,
kuri padeda apsisaugoti nuo korozijos katile.
PamaiSymo voztuvai gali bati valdomi rankiniu
budunaudojant rankenéle arba elektranaudojant
ZMVA230 pavarg, kad susidaryty kompaktiskas
jrenginys. Ziedg suribotuvuir rotoriaus padeéties
skale galima pasuktiirapversti kad baty galima
pakeisti voZtuvo padetj.

Montavimas:

Atsargiai!

Prie dézutés, kartu su garantinémis salygomis,
pridedama vaizdiné surinkimo instrukcija. Ta pati
instrukcija pateikiama sio dokumento pabaigoje.
PamaiSymo voztuva turéty montuotitik kvalifi-
kuotasir patyres specialistas. Voztuvas skirtas
montuotisu sandarikliu, padengtu ant jungiamuyjy
sriegiy, iSskyrus jrenginius, kuriuose veikia cinko
pasalinimas, nes voztuvas néra pagamintas i$
cinkavimui atspariy medziagy. Voztuvas turi bati
montuojamas uzdarant instaliacijg ir jsitikinus,
kad sistemoje néra slégio. PamaiSymo voztuvas
galibutimontuojamas bet kurioje srauto kanalo
asSies padeétyje. Montuojant voztuva prie ins-
taliacijos, voztuvo astuonkampj reikia suimti
raktu nuo pritvirtinto vamzdzio arba antgalio
galo (niekada i$ priesingos pusés), arba laikyti
rakta uz voztuvo astuonkampio i$ pritvirtintos
pusesir jsukti vamzdis. Taip pat reikiaiSmontuoti
voztuva. Voztuvo surinkimo metu ir jj uzbaigus
voztuvas negali turéti jtakos jokiam jrengimo
jtempimui. Per didelis voztuvo priverzimas
taip pat gali sukelti nepageidaujama jtempima.
Auksciau pateiktos rekomendacijos taip pat
taikomos voztuvy iSmontavimui.

Plokstuma ant rankenélés rodo rotoriaus centrg
voztuvo viduje. Voztuvas parduodamas su jau
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sumontuota plastikine rankenéle ir plastikiniu
Ziedu suribotuvuir skale. Kad Sie elementaine-
baty pazeisti, pries montuojant rekomenduojama
Jjuosisimti.Rankenélé sumontuota suslégiuir gali
bati Svelniai prisukama ploksciu atsuktuvu tam
pritaikytoje pjavio vietoje. Ziedas sumontuotas
ant sklascio. Po surinkimo darby galima pereiti
prie voZtuvo nustatymo.

Trieigio voztuvo nustatymas:

1.Butina nustatyti sklendés veikimo diapazona
irvoztuvo uzdarymo kryptj. Norint tai padaryti,
reikia nustatyti tiekiamo skyscio padavimoir grjz-
tamo jvado vietgir nustatyti voztuvo uzdarymo
irvoztuvo atidarymo kryptj. Sklendé turi judéti
90° diapazone tarp paduodamo skyscio angosir
griztamo skyscio angos. Kitame zingsnyje reikia
pastatytisklende tiksliai viduryje, tarp ty jvady.
2. Butina pasirinkti tinkama skalés puse. Noré-
dami tai padaryti, reikia pritvirtinti Zieda prie
voztuvo ir pasirinkti ta puse, kurioje maziausio
skersmens anga sutaps su grjztamo skyscio
anga, o didziausio skersmens anga sutampa su
paduodamo skyscio anga.

3.Antvoztuvo komplekto pagal aukséiau nurody-
tus punktus reikia uzdeétiir paspaustirankenéle,
kuri tinka tik vienai padéciai.

4.Batina patikrinti voztuvo veikima.

Ketureigio voztuvo nustatymas:

1.Butina nustatyti sklendés veikimo diapazong
ir voztuvo uzdarymo kryptj. Dalj paduodamo
karsto vandens srauto i$ katilo praleidziaj Sildy-
mo sistema dalj pamaisyta su Saltu i$ sistemos
griztanciu vandeniu grazina j katila. Tam reikia
nustatytitiekiamos terpés jvadgis katilo, terpés
iSéjima | sistema, griztamosios terpés jvada ir
griztamajj j katila. Voztuva nustatykite tiksliai j
sistemosisleidimo angos asjir grjzkite j katilg, o
tai atitinka voZtuvo atidaryma iki 50%. Sklendé
turi judéti apie 45° nuo Sios padeties.

2.Buatina nustatyti voztuvo uzdarymo kryptj ir
pasirinkti tinkama skalés puse. Ketureigis voz-
tuvas laikomas visiskai uzdarytu, kairotorius yra
iSdéstytas taip, kaip parodyta 3 pav. Visasi$ katilo
paduodamas skystis nukreipiamas atgal tiesiai
| katilg, tai atitinka maziausio skersmens anga.
Ketureigis voztuvas laikomas visiskai atidarytu,
kairotorius yraisdéstytas taip, kaip parodyta 4
pav.Visas paduodamas skystis, einantis i$ katilo,
yra nukreipiamas tiesiai j sistema, tai atitinka
maziausio skersmens anga.

3.Antvoztuvo komplekto pagal auksciau nurody-
tus punktus reikia uzdétiir paspaustirankenéle,
kuri tinka tik vienai padéciai

4.Butina patikrinti voztuvo veikima.

Transportavimas ir sandéliavimas:

Voztuvai turi bati gabenami ir laikomi apsaugi-
niame pakete. NegalimaiSmesti. Laikyti sausoje



ir Svarioje patalpoje, saugoti nuo drégmeés ir
nesvarumuy.

Prieziara:

Kad voztuvas tinkamai veikty, rekomenduojama
kelis kartus per metus atidarytiir uzdaryti.

Eksploatacijos nutraukimas, atidavimas j
metalo lauza:

Aplinkos apsaugos sumetimais gaminio nega-
lima iSmesti kartu su nerGsiuotomis kinémis
atliekomis. Preke turi bati pristatytajatitinkama
iSmetimo vieta.

Veikimo parametrai ir naudojamos

medziagos:
Modelis ZMV32 ZMV33 ZMV34 ZMV35 ZMV42 ZMV43
Dydis DN25 DN32 DN40 DN50 DN25 DN32
Sriegis
EN 10226-1:2004) Rp 1 ‘ Rp11/4 ‘ Rp11/2 ‘ Rp 2 ‘ Rp 1 ‘ Rp11/4
Terpé Vanduo, vandeninis glikolio tirpalas (iki 50%)
Darbo temperattros X
diapazonas [°C] 10110
Maksimalus darbinis
slégis [bar (MPa)] 100.0)
Kvs koeficentas [m*/h] | 99 ‘ 15,6 ‘ 21,5 ‘ 36,2 ‘ 11,2 171
Dalis nuotékiy Kvs [%] <01 <1
Rotoriaus sukimo <1
momentas [Nm]
Korpusas, rotorius CW617N
Dangtelis Nylon CW617N Nylon
Rankenélg, zZiedas Nylon
Tarpinés EPDM
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Bridinajumi:

pirms uzstadisanas noteikti rapigiizlasiet uzsta-
diSanas unlietosanas noradijumus. Uzstadot un
izmantojot maisitajvarstu, ir jaievéro vietéjie
noteikumi un labas pieredzes ieteikumi.
Varstu drikst uzstadit tikai kvalificéti un piere-
dzéjusidarbinieki.Nepilnvarotu personu veiktas
izmainas un modifikacijas var izraisit risku un ir
aizliegtas drosibas apsvérumu dé|.
Bojajumi,kas nelabvéligiietekmé vaivar ietekmét
drosibu vainetraucétu ekspluataciju, janovers
specialistam vai pilnvarotai personai.
Lietosana

Maisitajvarstus FERRO ir paredzéts izmantot
centralajas apsildes vai dzeséSanas sistémas.
3 celu maisitajus parasti lieto, lai nodalitu, par-
slégtu un samaisitu padeves lidzekli no katla
ar lidzekli, kas tiek atgriezts no uzstadijuma.
4 celumaisitajus parastiizmanto nodalidanaiun
maisidanai. Papildu prieksrocibair temperatdras
pieaugums lidzeklim, kurs atgriezas uz katlu, jo
tas palidz novérst koroziju katla. Maisitajvarstus
var darbinat manuali ar pogu vai elektriski,
izmantojot ZMVA230 aktuatoru, lai izveidotu
kompaktu bloku. Gredzenu ar ierobeZotaju un
rotora pozicijas skalu var pagriezt un parstatit,
laujot mainit varsta poziciju

Uzstadisana

Uzmanib
komplektair pievienoti garantijas noteikumiun
ilustréjosa montazasinstrukcija. Ta patiinstrukcija
iriek|auta sTdokumenta beigas

Maisitajvarstu drikst uzstadit tikai kvalificéts
un pieredz@jis uzstaditajs. Varstu ir paredzéts
uzstadit ar blivéjumu uz savienojuma vitném,
iznemot uzstadijumus, kas tiek pak|auti dezin-
fekcijas ietekmei, jo varsts nav izgatavots no
materialiem, kas ir noturigi pret dezinficésanu.
Varsts ir jauzstada ar aizvértu uzstadijumu,
turklat ieprieks japarliecinas, vai sistéma nav
spiediena. Maisitajvarstu var uzstadit jebkura
plismas kanala ass pozicija. Kamér varsts tiek
montéts pie uzstadijuma, varsta astonstaris ir
jasatver ar atslégu no piestiprinatas caurules
vai sprauslas gala (nekad no pretéjas puses)
vai arT atsléga ar varsta astonstari ir jatur no
piestiprinatas puses un jaieskravé caurulé.
Varstademontaza javeic tada pasa veida. Varsta
montazas laika un péc tas pabeigsanas varsts
nevar ietekmét uzstadijuma nospriegojumu.
Ari varsta parvilksana var izraisit nevélamu
nospriegojumu. leprieks sniegtie ieteikumi
attiecas arfuz varstu demontazu.

Kata plakana dalanoradauzrotora centru varsta
iekSpuse. Varsts tiek piegadats ar jau uzstaditu

24

plastmasas pogu un plastmasas gredzenu, kuram
irierobezotajs unskala. Lai Sos elementus nesa-
bojatu, ieteicams tos nonemt pirms montazas.
Pogatiek uzstadita ar spiedienu, unto var viegli
atvilkt ar plakano skravgriezi tam pielagotas
rievas vietad. Gredzens ir uzmontéts uz aiztura.
Pé&c montazas var veikt varsta iestatiSanu.

3 celu varstaiestatisana:

Noteikti janosaka rotora darbibas diapazons
un varsta aizvérsanas virziens. Lai to izdaritu,
jaatrod padeves lidzek|a ieeja un atgriezes
lidzekla ieeja un janosaka varsta aizvérsanas
virziens (padeves lidzekl|a ieejas aizvérsana) un
atvérsanasvirziens (padeves lidzek|a ieejas at-
vérsana).Rotoramir japarvietojas 90° diapazona
starp lidzek|a padevesieejuunlidzekla atgriezes
ieeju. Nakamaja soli rotors ir janovieto precizi
vida, starp Sim ieejam.

Jaizvélas skalas attieciga puse. Lai to izdaritu,
gredzens janovieto pie varsta un jaizvélas puse,
kuramazaka diametra caurums sakrit ar atgriezes
lidzekl|aieeju, bet lielaka diametra caurums —ar
padeves lidzek|a ieeju.

Varstam, kas ir iestatits atbilstosiieprieks minée-
tajiem punktiem, jaizmanto un janospiez poga,
kas der tikai viena pozicija.

Noteikti parbaudiet, vai varsts darbojas pareizi.

4 celu varsta iestatisana:

Noteikti janosaka rotora darbibas diapazons
un varsta aizvérsanas virziens. Lai to izdaritu,
Jjaatrod padeves lidzeklaieeja no katla, padeves
lidzekla izeja uz uzstadijumu, atgriezes lidzek|a
ieeja un atgrieze uz katlu. Nakamaja soli rotors
ir jauzstada tiesi asiizvadei uz uzstadijumu un
atgriezei uz katlu, kas atbilst varsta atvérsanai
1idz 50 %. Rotoramir japarvietojas apméram 45°
diapazona no §is pozicijas.

Janosaka varsta aizvér$anas virziens un jaizvélas
skalas attieciga puse. 4 celu varstsiruzskatams
par pilnigi aizvértu, kad rotora pozicija ir ka
3.attéla. Viss padeves lidzeklis, kas nak no katla,
tiek aizvadits atpakal tiesi uz katlu; tas atbilst
caurumam ar vismazako diametru. 4 celu varstsir
uzskatams par pilnigiatvértu, kad rotora pozicija
irka 4. attéla. Viss padeves lidzeklis, kas nak no
katla, tiek aizvadits uz uzstadijumu; tas atbilst
caurumam ar vismazako diametru.

Varstam, kas ir iestatits atbilstosiieprieks miné-
tajiem punktiem, jaizmanto un janospiez poga,
kas der tikai viena pozicija.

Noteikti parbaudiet, vai varsts darbojas pareizi.

Transportésanaun glabasana

Varstus drikst transportét un glabat iepakojuma,
kas nodrosina aizsardzibu pret bojajumiem.
Nedrikst mest. Jaglaba sausa un tira telpa,
sargajot no mitruma un netirumiem.

Uzturésana



Lai nodrosinatu pareizu varsta darbibu, ieteicams
to atvert un aizvéert vairakas reizes gada
Nonemsana no ekspluatacijas, nodosana lGznos:
Lai aizsargatu apkartéjo vidi, izstradajumu péc
nonemsanas no ekspluatacijas nedrikstizmest
pie neskirotiem ekonomisko darbibu raditajiem
atkritumiem.lzstradajumsir janogada atbilstiga
|GZnu nodosanas punkta.

Darbibas parametri un izmantotie materiali

Modelis ZMV32 ZMV33 ZMV34 ZMV35 ZMV42 ZMV43
Izmérs DN25 DN32 DN40 DN50 DN25 DN32
Vitnes

EN 10226-1:2004) Rp 1 ‘ Rp11/4 ‘ Rp11/2 ‘ Rp 2 ‘ Rp 1 ‘ Rp11/4
Lidzeklis Udens, glikola adens skidums (do 50 %)

Darba temperattras X

diapazons [°C] 10110

Maksimalais darba

spiediens [bari (MPa)] 100.0)

Kvs koeficients [m3/h] 99 ‘ 15,6 ‘ 21,5 ‘ 36,2 ‘ 11,2 171
NopltZzu daja Kv [%] <01 <11
Rotora griezes <1

moments [Nm]

Korpuss, rotors CW617N

Vaks Neilons CW617N Neilons
Poga, gredzens Neilons

Blives EPDM
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Hoiatus:

enne paigaldamist lugege kindlasti hoolikalt
labi paigaldus- ja kasutusjuhendid. Seguventiili
paigaldamine ja kasutamine peab vastama
kohalikele eeskirjadele ja headele tavadele.
Ventiili paigaldamist tohib teostada ainult kvalifit-
seeritud jakogenud personal. Volitamataisikute
poolt labiviidud parandused ja modifikatsioo-
nid véivad kujutada ohtu ning on turvalisuse
huvides keelatud.

Kahjustused, mis mojutavad toote ohutust
voi nduetekohast toimimist, peab kérvaldama
spetsialist voi selleks volitatud isik.
Kasutamine:

Seguventiil FERRO on méeldud kasutamiseks
keskkutte- voi jahutussusteemides. 3-suunalisi
ventiile kasutatakse boilerist tuleva ja paigaldu-
sest tagasituleva vedeliku eraldamiseks, Umber-
suunamiseks ja segamiseks. 4-suunalisi ventiile
kasutatakse tldjuhul vedeliku eraldamiseks ja
segamiseks. Taiendavaks eeliseks on boilerisse
tagasivoolava vedeliku temperatuuritdus, mis
aitab valtida korrosiooni teket boileris. Seguventiili
saab juhtida késitsi nupu abil voi elektriliselt
ZMVA230 ajamiga, mis moodustab kompaktse
Uksuse. Piiraja ja rootori asendi skaalaga rongast
saab poorata ja Umber keerata, mis voimaldab
ventiili Umber paigutada.

Paigaldus:

Tahelepanu!

karbis on lisaks garantiitingimustele kaillustree-
ritud montaazijuhend. Sama juhend on lisatud
kaesoleva dokumendiloppu.
Seguventiilipaigaldamist peab teostama ainult
kvalifitseeritud ja kogenud paigaldaja. Ventiilon
maoeldud paigaldamiseks koos Ghenduskeermetel
oleva tihendiga, kuid ei sobi tsinkkorrosiooni
suhtes haavatavasse paigaldisse, kuna ventiil ei
ole valmistatud korrosioonikindlatest materjali-
dest. Ventiil tuleb paigaldada suletud stusteemi
parast seda, kui olete veendunud, et sisteem
ei ole rohu all. Seguventiili voib paigaldada
voolukanali telje mis tahes positsiooni. Ventiili
paigaldamise ajal tuleb ventiilikaheksanurgast
votmega kinnihaarata kinnitatud toru voi dudsi
otsa poolt (mitte kunagi vastaskuljelt), voi hoida
votit ventiilikaheksanurga kinnitatud otsa pool ja
torussisse keerata. Ventiilidemonteerimine peaks
toimuma samal viisil. Ventiili paigaldamise ajal
ja parast paigalduse |6puleviimist ei saa ventiil
mojutada sUsteemist tulenevat pinget. Ventiili
liigne pinguldamine v6ib samuti pohjustada soo-
vimatut pinget. Ulaltoodud soovitused kehtivad
ka ventiilide demonteerimisele.

Varre lapikpind tahistab rootori keskkohta
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ventiilis. Klapp on varustatud eelpaigaldatud
plastist nupuga ja plastist rongaga, millel asub
piiraja ja skaala. Kahjustuste valtimiseks on
soovitatav need elemendid enne kokkupanekut
eemaldada. Nupp on paigaldatud survega ja
seda onvoimalik drnalt lameda kruvikeerajaga
kangutada selleks kohandatud sissel6ike kaudu.
Réngas on paigaldatud sulgurile. Parast montaazi
voib jatkata ventiili seadistamist.

3-s1 lise ventiili
Tuleb kindlaks mé&arata rootori téopiirkond ja
ventiili sulgemise suund. Selleks tuleb leida
sisselaskeava ja tagasivooluava ning méaarata
kindlaks ventiili sulgemissuund (vedeliku sis-
selaske sulgemine) ja avamissuund (vedeliku
sisselaske avamine). Rootor peaks sisselaskeava
Jja tagasivooluava vahel liikuma 90° ulatuses.
Jargmise sammuna tuleb rootor paigutada
tapselt keskele, nende avade vahele.

Tuleb valida skaala sobiv kulg. Selleks pange
réngas ventiilile ja valige asetus, mille korral
vaikseima labimooduga auk vastab tagasivoo-
luavale ja suurima l&bim&6duga auk vastab
sisselaskeavale.

Eespool loetletud punktide kohaselt seadistatud
ventiilil tuleb vajutada nuppu, mis sobib ainult
Uhte asendisse.

Tuleb kontrollida ventiilinbuetekohast toimimist.
4-s1 lise vent i
Tuleb kindlaks méaarata rootori té6piirkond ja
ventiili sulgemise suund. Selleks on vaja leida
boilerist tuleva vee sisselaskeava, vee juurde-
vooluava susteemi, vee tagasivooluava ja taga-
sivooluava boilerisse. Jargmise sammuna tuleb
rootor seada tapselt susteemi juurdevooluava ja
boileritagasivooluava teljele, see vastab ventiili
avamisele 50% ulatuses. Rootor peaks selles
asendist liikuma umbes 45° ulatuses.

Tuleb kindlaks méaarata ventiili sulgemissuund
ja valida skaala sobiv kulg. 4-suunaline ventiil
on taielikult suletud, kui rootor on paigutatud
nii nagu naidatud joonisel nr 3. Kogu boilerist
tulev vedelik juhitakse tagasi boilerisse, see
vastab koéige vaiksema labimddduga augule.
4-suunaline ventiil on taielikult avatud, kuirootor
on paigutatud nii nagu naidatud jooniselnr 4.Kogu
boilerist tulev vedelik juhitakse otse paigaldisse.
See vastab koige vaiksema labimooduga augule.
Eespoolloetletud punktide kohaselt seadistatud
ventiilil tuleb vajutada nuppu, mis sobib ainult
Uhte asendisse.

Tuleb kontrollida ventiilinduetekohast toimimist.

"

"

Transport ja hoiustamine:

Ventiile tuleb transportida ja ladustada kah-
Jjustuste eest kaitsvas pakendis. Mitte loopida.
Hoida kuivas ja puhtas ruumis, kaitsta niiskuse
jamustuse eest.



Hooldus:

Ventiilinduetekohase toimimise tagamiseks soo-
vitame seda avada ja sulgeda mitu korda aastas.
Kasutusest kdrvaldamine, vanametalliks lam-
mutamine:

Keskkonnakaitse huvides ei tohi kasutuselt
korvaldatud toodet havitada koos sorteerimata
toostusjaatmetega. Toode tuleb toimetada
sobivasse jaatmepunkti

Téoparameetrid ja kasutatavad materjalid:

ZMV32 ZMV33 ZMV34 ZMV35 ZMV42
Suurus DN25 DN32 DN40 DN50 DN25 DN32
Keermed
EN 10226-1:2004) Rp 1 ‘ Rp11/4 ‘ Rp11/2 ‘ Rp 2 ‘ Rp 1 ‘ Rp11/4
Keskkond Vesi, glukooli vesilahus (50%)
Tootemperatuuri X
vahemik [°C] 10110
Maksimaalne to6rohk
[bar (MPa)] 1000
Kvs koefitsient [m3/h] 99 ‘ 15,6 ‘ 21,5 ‘ 36,2 ‘ 11,2 171
Lekete osakaal (Kv) [%] <01 <1
Rootori <1
péérdemoment [Nm]
Korpus, rootor CW617N
Kate Nailon CW617N Nailon
Nupp, rongas Nailon
Tihendid EPDM
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Monepep)keHHs:

1.Tepen NoYaTKOM MOHTaXy HEOBXIAHO yBaXKHO
NPOYNTATH IHCTPYKLLIIO 3 MOHTaX)Y Ta eKcnsya-
Tauii. BCTaHOBNEHHN Ta ekcnnyaTalia 3Miwy-
BaNbHOro KNanaHa Mae BiANoBIAaT MicLEeBUM
HOpMaM i NpaBunam

2.YCTaHOBKY KNanaHa NoBUHEH BUKOHYBaTU inLLe
KBanipikoBaHM Ta 4OCBIAYEHWNIM MepPCOHanN. 3MiHN
Ta MoandiKaLlii, BHECEH] HeyNMOBHOBAXEHUMU
0co6amMu, MOXyYTb CPUYMHUTK Hebe3neky Ta
3a00pPOHEHI 3 MipKyBaHb 6e3neku

3. TIoWKOMKEHHS, AKi NepeLKoaXaloTb abo Mo-
XY Tb NepeLkoaxaTv 6e3neuHin umn 6esnepebin-
Hi1 pO6OTI, NOBUHHI By T yCyHeHi cneujianicTom
ab0 yNoBHOBaXXeHO 0CO60I0.
3acTocyBaHHA:

3MiwyBanbHi knanaHn FERRO npusHaveriona
CUCTEM LIEHTPaNbHOro onaneHHs abo oxono-
[XKEHHS. 3-X040Bi KNanaHu 3a3Bunyai BUKO-
PUCTOBYIOTLCA AN PO3AINEHHSA, NePeMUKaHHS
Ta 3MilWyBaHHA CepefoBMUa, WO NoAaeTbea
Bif KOTNa, | CepenoByLLa, WO NOBePTaEThes, i3
CUCTEMU. 4-XO[0BI KNanaHu 3a38MYalt BUKO-
PUCTOBYIOTLCS NS PO3AINEHHS Ta 3MillyBaHHS
[lonaTkoBoIO NepeBaroio € NiABULWEHHS TeM-
nepaTypu cepeaoBumLLa, Lo NOBEPTAETLCA B
KoTen, Wo cnpuse 3anobiraHHio Koposii B KoTNi
3MilLyBanbHUMK KNanaHaMu MOXHa KepyBaTuh
BPYUHY 3@ LOMOMOTOI0 PyUKM a60 eNeKTPUYHO
3a gonomoroto npusoay ZMVA230, cTBopoou M
KOMMaKTHMIT 6110K. Kinblie 3i cCTONOpoM i wkanowo
MOMOXEHHS KanaHa Mo)Ha nosepTtaTi i obepta-
TV, LLIO AO3BO/ISE 3MIHIOBATU MONOXEHHS KNanaHa.
MoHTax:

YBara!

Kopo6Ka pa3oM i3 yMoBaMu rapaHTii cynposo-
[KYETLCSA IHCTPYKUI€IO 31 36MpaHHsa y BUrNaai
306paxeHb. Taki IHCTPYKLiT HaBeAEHO B KiHL
LibOro IOKYMEHTa

MOHTa) 3MilLyBafbHOrO KNanaHa NOBMHEH BY-
KOHYBaTU TiNbkK KBanidbikoBaHWI i ocBiA4YeH NI
MOHTaXHMK. KnanaH NpusHayeHuit Ans MOHTaxy
3 YWINBHEHHAM, OTPUMAHNM Ha 3'€4HYBasbHIl
pi3b6i, 33 BUHATKOM YCTaHOBOK, WO NigAaloTbes
3HEUMHKYBaHHIO, OCKINbKM KnanaH He BUroToB-
NeHo 3 MaTepianis, CTIMKUX 40 3HELIMHKYBaHHA
KnanaH Heo6XiAHO BCTaHOBIIOBATH NPU 3aKPUTIN
cucTeMii NepeKoHaBLIWCh Y BIACY THOCTI TUCKY B
cucTemi. 3MilyBanbHW KNanaH MoXHa BCTaHO-
BUTU B Byb-IKOMY MOSOMEHHI OCi MPOTOUHMX
KaHanie. Mg 4ac MOHTaXy KnamnaHa Ao cucTeMmn
Bi3bMiTb rafiKOBUM KJTIOYEM LECTUMPaHHMUK
KknanaHa 3 6oky BKpy4eHoi Tpy6u abo natpybka
(HiKONM He 3 NpoTUNexHoro 6oky) abo TpuManTe
LWIECTUIrPaHHWK KNnanaHa 3 60Ky BrBUHYEHOI
CTOPOHMW FraMKOBMI KoY | 3aKpyTiTh TPy Oy.
TakuM *e YMHOM CNif NPOBOANTH PO3BUPaHHS
KnanaHa. CUcTema He NOBMHHa HaBaHTaXyBaTH
KnanaH nigyac i nicns BcTaHoBNeHHs. HaaMipHe
3aTAryBaHHA KanaHa TakoX MOXe BUKNKaTK
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HebGaxaHi Hanpyrvi. HaBeAeHi BMLLie pekoMeHaaLlii
TaKOX 3aCTOCOBYIOTLCS MPU PO36KPaHHi KnanaHa.
CrnioLeHHs Ha LUTOKY BKa3ye Ha LieHTp poTopa
BCepeaunHi knanaHa. KnanaH noctavaeTbes 3
BXKE BCTaHOB/IEHOIO MIACTMKOBOIO PYUKOIO i
MNacTMKOBMM KiflbLieM 3 06MexyBayeM i LUKanoio.
L1106 3ano6irTv NOWKOMKEHHIO X enemMeHTis,
PEKOMEH/YETLCH 3HATU Ui eNemMeHTn nepen
BCTaHOBNEHHAM. PyUKa BCTaHOBNIOETLCS 3 Ha-
TUCKOM, | i MOXKHa 06EPEXHO NIAYENUTH NNOCKOO
BUKPYTKOIO Y BignosiaHoOMYy Micui nigpisy. Kinsue
KPINMTbCA Ha 3acyBKY. [1icNa MOHTaHWX pOBIT
MOXHa NepPexoamnTu 40 HanalTyBaHHs KnanaHa.

HanawTtysaHHA 3-Xxon0BOro KnanaHa:

Heo6bxiaHO BU3HauMTV AianasoH po6oTk poTopa
i HaNPSAMOK 3aKPUTTS KNanaHa. [ANs Lboro Heob-
XiAHO BU3HaYWTL BXif NOofavyi Ta BXif 3B0POTHOIO
cepefioBULLa, @ TaKOX BU3HAYUTI HANPAMOK
3aKPUTTA KnanaHa (3akpuTTa nopadi nogadi)
i HanpaMoK BIOAKPWUTTS KNanaHa (oTeip nogaui
nopadi). POTop NoOBUHeH pyxaTucs B AianasoHi
90° MiXk BXO4OM CepefoBULLa, WO NOAAE, | BXOAOM
cepefoBMLIA, WO NOBEPTaEThCS. Ha HacTymHo-
My KPOLi HEOBXIAHO PO3MICTUTU POTOP TOUHO
nocepeaviHi, M><k UMM BXIZHWMM OTBOPaMu

2. BubepiTb BiANOBIAHY CTOPOHY Wkanu. Ons
LUbOro MpucTaBTe MOro 4o KnanaHa i Buéepito
CTOPOHY, e HaMeHWnit AiameTp oTBopy Byae
36iraTics 3 BXOAOM 3BOPOTHOrO CePeaoBmLLa, a
HanbBinbWWit AiaMeTp — 3 BXOA4OM rnogadi

3. Ha knanaHi, BCTaHOBMEHOMY BIANOBIAHO A0
BULLE3a3HAYEHUX NYHKTIB, HafiHbTe Ta HaTUC-
HITb PyYKy, 9Ka NigxoAWTb fuLle ANsS OAHOro
MOMOXEHHS.

4. MepeBipTe NPaBUbHICTL POBOTH KNanaHa.

HanawTyBaHHS 4-XOA0BOro KnanaHa:

1. HeobxiaHo BU3HaUYMTL AianasoH poboTn po-
Topa i HaNPAMOK 3aKPUTTS KNanaHa. 4N uboro
HeOoObXI|HO PO3TallLyBaTH BXif TENNOHOCIA 3 KOTNa,
BUXI[ XKVB/EHHS B YCTaHOBKY, BXi[l 3BOPOTHOIO
cepefioBuLLa i NOBEPHEHHS B KOTeN. Ha HacTyn-
HOMY eTari HeoBXiAHO BCTAHOBUTU POTOP TOYHO
0 OCi BUXOAY BYCTaHOBKY | MOBEPHEHHS B KOTE,
Le BignoBigae BigKkpuTTIO BeHTUNS Ha 50%. PoTop
MOBUHEH pyxaTuca B Aiana3oHi npubnmaHo 45°
Bifl LIbOrO MOMOMEHHS.

2. Heo6XiAHO BU3HAYMTL HaNPSAMOK 3aKpUTTS
BEHTUNS Ta BUOGPATM BIANOBIAHY CTOPOHY LUKa-
NN, 4-XOA0BMI KNanaH BBaXa€TbCA MOBHICTIO
3aKPUTUM, KONW POTOP PO3TaLLOBaHWI TaK, K
noKasaHo Ha ManoHKy 3. Bca noaaya cepeao-
BULLA, WO HAAXOAWTb Bl KOTNA, HANPAaBNAETLCS
Ha3a/ 6e3nocepeHbO A0 KOTNA, Lie BiAnosiaae
OTBOPY 3 HaMMeHLWM AiaMeTpOM. 4-XO00BMM
K/anaH BBa)XXae€TbCs MOBHICTIO BIAKPUTUM, KON
POTOP PO3TaLIOBaHWNI Tak, K MOKa3aHOo Ha Ma-
NIOHKY 4. Becb NOTiK, Wo HaaxoamTh Bif koTNa,
HanpasnaeTbcs 6e3nocepenHbo B YCTaHOBKY,
Lie BiANoBifae oTBOPY 3 HAMBINbLUWMM AiaMeTPOM.
3. Ha knanaHi, HanawToBaHOMY BiANOBIAHO A0
BULLE3a3HaYeHNX NYHKTIB, HeobXiAHO 3acTocy-
BaTW Ta HATUCHY TV PYYKY, AKa NiAXOANTL Nne
0151 OAHOTO NMONOXKEHHS



4. HeobxigHO NepeBipUTH NPaBUNBLHICTL PO-
60Tu KNanaHa.

TpaHcnopTyBaHHs Ta 36epiraHHs

KnanaHu cnig TpaHcnopTyBaTk Ta 36epiratv B
yNaKoBUi, L0 3aXMLLAE Bifl MOLWKOMKEHDb. KnanaHm
He MOXHa KuaaTu. 36epiraTi B CyxoMy Ta YucTomy
NPVMILLEHHI, 3aXM1LLaTK Bid BoNoru Ta 6pyay.
TexHiuHe o6cnyroByBaHHS:

[ns 3a6e3neyeHHs HopManbHOI POGOTU KnanaHa

PEeKOMEeHAYETbCH KIfIbKa Pa3iB NPOTATOM POKY
BIAKPMBATKU | 3aKpPMBATK KNnanaH

BuBeaeHHN 3 eKcnayaTauii, yTunisauis:

3 MeTolo 3axXMCTy HAaBKO/TMLWHBOro cepeoBMULa
BUBEAEHWI 3 eKcnyaTauii NpoayKT He MOXKHa
YTUNI3yBaTU pa3oM I3 HECOPTOBAaHUMMK rocno-
[apcbKUMK BiaxoAaMu. ToBap NoBuHeH ByTn
LOCTaBNEeHWI Y BIANOBIAHMIM NYHKT yTUNi3aLii

Po6oui nap TpU Ta pucTaHi
MaTepianu:
Mopenb ZMV32 ZMV33 ZMV34 ZMV35 ZMV42 ZMV43
Po3mip DN25 DN32 DN40 DN50 DN25 DN32
Nigkno4YeHHa
Rp1 Rp11/4 Rp11/2 Rp 2 Rp 1 Rp11/4
(PN-EN 10226-1:2006)| "P P11/ P11/ P P P11/
CepepoBule Bopa, BOOHWI Po34mH rnikonto (Ao 50%)
[Aiana3oH po6ounx 10-110
Temnepatyp [°C]
MakcumManbHUmn
po6oumnii TUCK 10(1.0)
[6ap (MMa)]
3HzaquHq Kvs 99 15,6 21,5 36,2 11,2 177
[M*/roa]
YacTka BUTOKY B
1 11
Kvs [%] <0, <1,
O6epT poTopa [Nm] <1
Kopnyc, poTtop NatyHb CW617N
MokpuTtTa HemnnoH CW617N HemnoH
Pyuka, Kinbue HemnnoH
YWwmnnbHeHHA EPDM
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Upozorenja:

Prije nego $to nastavite s instalacijom, neop-
hodno je pazljivo procitati upute za instalaciju
i uporabu. Ugradnja i rad ventila za mijeSanje
moraju se provoditiu skladu s lokalnim propisima
i dobrom praksom

Ugradnju ventila treba provoditi samo kvalifi-
cirano iiskusno osoblje. Promjene i preinake
neovlastenih osoba mogu uzrokovati rizik i za-
branjene su iz sigurnosnih razloga.

Stetu koja sprjecavailimoze sprijeciti sigurnosni
ilinesmetan rad mora ukloniti profesionalnaiili
ovlastena osoba.

Uporaba:

FERRO ventili za mijeSanje dizajnirani su za
instalacije centralnog grijanja ili hladenja. Tro-
smjerni ventili obi¢no se koriste za odvajanje,
prebacivanje i mijesanje dovodnog medija iz
kotla i povratnog medija iz instalacije. Cetve-
rosmjerniventiliobi¢no se koriste za odvajanje
imijesanje. Dodatna prednost je povecanje
temperature medija koji se vraca u kotao, Sto
pomaze u sprjecavanju korozije u kotlu. Ventili
za mijesanje mogu se ru¢no koristiti gumbom
ili elektricno pomocu aktuatora ZMV A230
kako bi se stvorila kompaktna jedinica. Prsten
s ljestvicom za zaustavljanjai polozaja ventila
moze se preokrenuti i oguliti, Sto omogucuje
repozicioniranje ventila.

Instalacija:

Napomena!

kutija je, zajedno s jamstvenim uvjetima, popra-
¢ena je slikovnim priru¢nikom za montazu. Iste
upute uklju¢ene su na kraju ovog dokumenta.
Ugradnju ventila za mijeSanje treba obaviti samo
kvalificiraniiiskusniinstalater. Ventil je dizajniran
zaugradnju brtvljenjem dobivenim na priklju¢nim
navojima, osim za instalacije izloZzene pocincava-
nju, jer ventil nije izraden od materijala otpornih
na pocinc¢avanje. Ventil mora biti instaliran sa
zatvorenim sustavom i nakon toga osigurati da
nema tlaka u sustavu. Ventil za mijeSanje moze
se montiratiu bilo kojem polozaju osi proto¢nih
kanala. Prilikom ugradnje ventila za ugradnju,
uhvatite oktogon ventila sa strane uvrnute
cijeviilikonektora (nikada na suprotnojstrani) ili
drzite kljuc¢ za oktogon ventilana uvrnutojstrani
i zavijte cijev. Rastavljanje ventila treba provoditi
naistinacin. Tijekominakon ugradnje, ventil se
ne smije podvrgavatinikakvim naprezanjimaiz
instalacije. Precvrsto zatezanje ventila takoder
moze uvestinezeljenanaprezanja. Gore navedene
preporuke primjenjuju sei prirastavljanju ventila.
Izravnavanje na osnovi oznac¢ava srediste za-
drzavanja unutar ventila. Ventil seisporucuje s
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vec¢ ugradenim plasti¢nim gumbomi plasti¢nim
prstenomssljestvicom zaustavljanjai polozaja.Da
bise sprijecilo oStecenje tih elemenata, preporuca
se ukloniti te elemente prije montaze. Gumb
montiran na pritisak moZe se njezno zabadati
ravnim odvija¢éem na mjestu podrezivanja na
ovaj prilagodeni. Prsten je montiran na zasun.
Nakon zavrietka montaZnih radova mozete
nastaviti s postavljanjem ventila.

Postavljanje trosmjernog ventila:
Potrebno je odreditidomet rada ventilaismjer
zatvaranja ventila. Da biste to uinili, morate
odreditiulaz dovodnog medijai ulaz povratnog
rashladnog sredstva, te smjer zatvaranja ventila
(zatvaranje dovodnog medija )i otvaranja ventila
(otvaranje dovodnog medija). Zadrzavanje se
pomiée za 90°izmedu ulaza u medijza uvlacenje
i ulaza povratnog medija. U sljedec¢em koraku
postoji potreba za postavljanjem ventilato¢no
u sredinu, izmedu tih ulaza.

Potrebno je odrediti odgovarajucu stranu lje-
stvice. Da biste to ucinili, potrebno je staviti
prsten naventili odabrati stranu na kojoj ¢e se
rupanajmanjeg promjera podudaratis ulazom
povratnog medija, a rupa najveceg promjera
podudarat ¢e se s ulazom dovodnog medija.
Ventil postavljen prema gore navedenim tockama
treba staviti i pritisnuti gumb koji stane samo
u jedan polozaj.

Provjerite ispravan rad ventila.

Postavljanje ¢etverosmjernog ventila:
Odreduje seradnidomet ventilai smjer zatvaranja
ventila. Da biste to ucinili, potrebno je odrediti
ulaz dovodnog medija iz kotla, izlaz rashladnog
sredstva na instalaciju, ulaz povratnog medija
i povratak u kotao.U sljedec¢em koraku postavite
zadrzavanje to¢no u osi izlaza na instalaciju
i vratite se u kotao, $to odgovara otvaranju
ventila na 50%. Rotor bi se trebao kretati unutar
raspona od oko 45° od tog polozaja.

Odredite smjer zatvaranja ventila i odaberite
odgovarajuéu stranu vage. Smatra se da je
Cetverosmjerni ventil potpuno zatvoren kada
je zadrzavanje postavljeno kao $to je prikazano
na slici 3. Cijeli dovodni medij iz kotla usmjeren
je izravno natrag u kotao, sto odgovara rupi s
najmanjim promjerom. Ventil se smatra potpuno
otvorenim kada se zadrzavanje nalazi kao $to
je prikazano naslici 4. Cijeli medij za napajanje
iz kotla usmjeren je izravno na instalaciju, sto
odgovara rupi s najvec¢im promjerom

Ventil postavljen prema gore navedenim to¢kama
treba staviti i pritisnuti gumb koji stane samo
u jedan polozaj

Provjerite ispravan rad ventila.

Prijevoz i skladistenje:
Ventile treba transportiratii skladistitiu ambalazi



koja stiti od oStecenja. Ventili se ne smiju bacati.
Cuvati u suhoj i ¢istoj prostoriji, stititi od vlage

iprljavstine.

Odrzavanje:

Kako bi se osiguralo pravilno funkcioniranje
ventila, preporuca se okretanje gumba u punoj
mjeri nekoliko puta godisnje.

Stavljanje izvan pogona, otpisivanje:

U interesu zastite okoli$a, proizvod koji se stavlja
izvan pogona ne smije se odlagati zajedno s
nesortiranim kuénim otpadom. Proizvod se
mora dostaviti na odgovarajucu to¢ku otpisa

Koristeni radni parametri i materijali:

Model ZMV32 ZMV33 ZMV34 ZMV35 ZMV42 ZMV43
Veli¢ina DN25 DN32 DN40 DN50 DN25 DN32
Veze

(PN-EN 10226-1:2006) | RP! Rp11/4 |Rp11/2 |Rp2 Rp 1 Rp11/4
Srednje jako Voda, vodena otopina glikola (do 50%)
Rasponradne 10 -

temperature [°C] 10+ 110

Maksimalni radni tlak

[traka (MPa)] 100.0)

Koeficijent Kvs [m3/h] 99 ‘ 15,6 ‘ 21,5 ‘ 36,2 ‘ 11,2 171
Udio curenja u Kvs [%] <01 <1
Okretni moment <1

vretena [Nm]

Tijelo, sadrzano Mjed CW617N

Poklopac Najlon CW617N Najlon
Gumb, prsten Najlon

Pecati EPDM
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Upozorenja:

1. Pre instalacije, obavezno pazljivo procitajte
uputstva zainstalacijuirad.Instalacijai upotreba
ventilazamesanje mora biti u skladu sa lokalnim
propisima i dobrom praksom.

2. Instalaciju ventila treba da obavlja samo
kvalifikovano iiskusno osoblje. Promene
i modifikacije koje vrse neovlas¢ena lica mogu
izazvati rizik i zabranjene su iz bezbednosnih
razloga.

3. Ostecenja koja sprecavaju ili mogu spreciti
bezbedan ili nesmetani rad mora da otkloni
profesionalnaili ovlas¢ena osoba.

Upotreba:

MesniventiliFERRO sunamenjeni za upotrebu
u sistemima centralnog grejanja ili hladenja.
Trosmernimikserise obi¢no koriste za odvajanje,
prebacivanje i me$anje medijuma za napajanje
iz kotla i medijuma koji se vraca iz instalacije.
4-smernimikseri se obi¢no koriste za odvajanje
imesanje. Dodatna prednost je povecanje
temperature medija koji se vraca u kotao, Sto
pomaze u sprecavanju korozije u kotlu. Me$nim
ventilima se moze ru¢no upravljati pomocu
dugmeta ili elektricno pomoc¢u ZMVA230
aktuatora kako bi se formirala kompaktna
jedinica. Prsten sa limiterom i ska

Instalacija:

Oprez!

Kutija, zajedno sa uslovima garancije, prati
i slikovno uputstvo za montazu. Isto uputstvo
je dato na kraju ovog dokumenta.

Montazu ventila za mesanje treba da obavlja
samo kvalifikovan i iskusan instalater. Ventil je
predvidenzamontazu sazaptivkom dobijenomna
priklju¢nim navojima, izuzev instalacijaizlozenih
dezinfikaciji, jer ventil nije izraden od materijala
otpornih na decinkaciju. Ventil se mora montirati
sazatvorenom instalacijominakon sto se uveri
dau sistemu nema pritiska. Ventil za mesanje se
moze montiratiu bilo kom polozaju ose proto¢nog
kanala. Tokom montaze ventila do montaze,
oktogon ventila treba uhvatiti klju¢em sa kraja
pri¢vrscene ceviilimlaznice (nikada sa suprotne
strane), ili drzati klju¢ za osmougao ventila sa
strane pri¢vrséene i zavrnuti cev. Demontazu
ventila trebaizvrsitinaistinacin. Tokom montaze
ventilainakon njegovog zavrsetka ventilne moze
uticati na naprezanje od instalacije. Preterano
zatezanje ventila takode moze izazvatinezeljenu
napetost. Gore navedene preporuke vaze i za
demontazu ventila.

Spljostenje na stabljici oznacava centar rotora
unutar ventila. Ventil se isporucuje sa ve¢
montiranim plasti¢nim dugmetom i plasti¢nim
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prstenom salimiteromi skalom. Da biste sprecili
ostecenje ovih elemenata, preporucuje se
uklanjanje ovih elemenata pre montaze. Dugmad
se montira pod pritiskom i moze se lagano
izvudiravnim odvijacem na mestu podrezivanja
prilagodenom tome. Prsten je montiran narezu.
Nakon montaznih radova, moze se preéi na
podesavanje ventila.

Podesavanje trosmernog ventila:
1.Potrebno je odreditiopsegradarotorai smer
zatvaranja ventila. Da bi se to uradilo, potrebno
je locirati ulaz za dovodni medijum iulaz za
povratni medijum i odrediti smer zatvaranja
ventila (zatvaranje ulaza dovodnog medijuma)
i otvaranja ventila (otvaranje ulaza dovodnog
medijuma). Rotor treba da se krece uopsegu
od 90° izmedu ulaza dovodnog medijuma
i ulaza povratnog medijuma.U slede¢em koraku,
potrebno je postaviti rotor ta¢no u sredinu,
izmedu tih ulaza.

2. Potrebno je odabrati odgovarajucu stranu
skale. Da biste to uradili, potrebno je staviti
prsten na ventil i izabrati stranu na kojoj ¢e se
rupa najmanjeg precnika poklopiti sa ulazom
povratnog medija, a rupa najveceg precnika ¢e
se poklopiti sa ulazom medijum snabdevanja.
3. Na ventil postavljen prema gore navedenim
tac¢kama, potrebno je nanetii pritisnuti dugme,
koje odgovara samo jednom polozaju.
4.Potrebno je proveriti ispravan rad ventila.

Podes$avanje 4-smernog ventila:
1.Potrebno je odreditiopseg radarotoraismer
zatvaranja ventila. Da bi se to uradilo, potrebno
je locirati ulaz medijuma za napajanje iz kotla,
izlaz medijuma za napajanje u instalaciju,
ulaz povratnog medijuma i povratak u kotao.
U sledec¢em koraku potrebno je rotor postaviti
tac¢no u osovinu izlaza na instalaciju i vratiti
u kotao, $to odgovara otvaranju ventila do
50%. Rotor treba da se kreée u opsegu od oko
45° od ove pozicije.

2. Potrebno je odrediti pravac zatvaranja
ventila i odabrati odgovarajucu stranu skale.
Cetvorokrakiventil se smatra potpuno zatvorenim
kada je rotor pozicioniran kao na slici 3. Ceo
dovodni medijum koji dolaziiz kotla se vodinazad
direktno u kotao, $to odgovara otvoru najmanjeg
precnika. Cetvorokrakiventil se smatra potpuno
otvorenim kada je rotor pozicioniran kao naslici
4.Ceo dovodnimedijum koji dolaziiz kotla vodi
se direktno uinstalaciju, $to odgovara otvoru
najveceg precnika.

3.Na ventil postavljen prema gore navedenim
tackama, potrebno je nanetii pritisnutidugme,
koje odgovara samo jednom polozaju.
4.Potrebno je proveritiispravan rad ventila.

Transportiskladistenje:



Ventile treba transportovatii cuvatiu ambalazi
za zastitu od oStecenja. Ne sme se baciti. Cuvati
u suvoj i Cistoj prostoriji, zastititi od vliage
iprljavstine.
Odrzavanje:
Da bi se obezbedilo pravilno funkcionisanje

ventila, preporucuje se nastavak otvaranja
i zatvaranja nekoliko puta tokom godine.

Stavljanje van pogona, rashod:

Zbog zastite Zivotne sredine, proizvod koji
se stavlja van upotrebe ne sme se odlagati
zajedno sanerazvrstanim ekonomskim otpadom
Proizvod mora bitiisporu¢en na odgovarajuce
mesto za otpatke.

Radni parametri i kori$éeni materijali:

Model ZMV32 ZMV33 ZMV34 ZMV35 ZMV42 ZMV43
Veli¢ina DN25 DN32 DN40 DN50 DN25 DN32
Navoji
(EN 10226-1:2004) Rp 1 Rp11/4 |Rp11/2 |Rp2 Rp 1 Rp11/4
Medium Voda, vodeni rastvor glikola (do 50%)
Opsegradne 0
temperature [°C] 10110
Maksimalni radni
pritisak [bar (MPa)] 100.0)
Kvs koeficijent [m3/h] 99 ‘ 15,6 ‘ 215 ‘ 36,2 ‘ 11,2 171
Udeo curenja in Kvs [%] <01 <11
Obrtni moment rotora

<1
[Nm]
Telo, rotor CW617N
Omot Nylon CW617N Nylon
Dugme, prsten Nylon
Zaptivke EPDM
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MposiSomotioelg:

Mpuv anoé v syKu'raa'raun BeBalwBeiTe OTLEXETE
51aBAcEL MPOCEKTIKG TIG 0BNYiEg eykaTAoTaoNg
Kkat Aettoupyiag. H eykatdotaocn Kat n xpron g
BaABidag avaptgng mpémet va eivat cOpPwvn pe
TOUG TOTIKOUG KAVOVLOHOUG KAl Va CUMHOPPWVETAL
HE TV oper'] TIPAKTLKN.

H vauracracn mg Bu)\Btéaq TIPETEL VA Tpaypa-
TOMOLELTAL HOVO aNd EEEIBIKEVIEVO KAl ENTELPO
TIPOOWTKO. Ot aAAAYEG KAl Ol TPOTIOTIOLNOELG
TIOU TIPAYHATOTIOLODVTAL ATO | EE0UCLOSOTNHEVA
dtopa evdEXeTaL va TPOKAAEGOLY KivBuvo Kat
anayopevovTal yia Aévouc aopaleiag.

OLZnpLEG ou apno&Zouv 1 evééxetal va epmodi-
00UV TNV ACPANELA R TNV ATPOOKOTTTN AetToupyia
TIpEMEL va apatpeBoLy arnod enayyeApatia f e§ov-
GL050TNPEVO ATOpO.

Xprion:

Ot BaABideg avapeng FERRO mpoopiovrat yla xpron
O€ OUOTNHATA KEVTPLKNAG BEPHavang f Yugng. Ot
QVAPLKTNPEG 3 KATEUBUVOEWYV XPNOLHOTIOLOOVTAL
ouvnowg ylato SlaxwpLopo, Ty sva)\)\qvﬁ Kartnv
uvuust{n peogou Tpocpoﬁoclaq ano to )\anm Kat
TO PI£00 TIOV ETUCTPEPEL ANo TNV eyKatdotaon. Ot
QVAULKTAPEGS 4 KATEVLBUVOEWY XPNOLUOTIOLODVTAL
oLVABWG yla va Slaxwpioouvy Kal va avapei§ouyv.
MpbdoBeTo MAgovEKTNUA eivat n avénon Tng Bep-
HOKPaoiag Tou HECOL TIOU ETUOTPEPEL GTO AERNTA,
YEYOVOG Ttou BonBa otnv mpoAnyn tne StaBpwong
oTo AéBnta. Ot BaABideg avapléng pmopoly va
AELTOUPYOUV XELPOKIVNTA XPNOLHOTIOLWLVTAG Eva
£TIAOYEQ 1) NAEKTPLKA XPNOLHOTIOLWVTAG EVEPYO-
ot ZMVA230 yia va oXnpaticouy pLa cupmayn
povada. O dakTOALOG HE TIEPLOPLOTH Kat KAlpaka
B€0ong poTopa pPMopei va meploTpagei Kaw va
QVTLOTPAPEL, ETUTPETOVTAG TNV EMAVATONOBETNON
™me BarBidag.

Eykatdotaon:

Mpocoxi!

To KouTi, pagi pe Toug 6poug eyydnong, cuvodeveTal
amnod €va EIKOVOYPaPLKO EyXeLpidLo cuvappoAdyn-
ong. H idla odnyia mapéxetat 0To TEAOG AUTOL
TOV eYYPAPOU.

H eykataotaon tng BaABidag avapigng mpenet
va paypatornoteitat povo amno eEELSIKEVEVO Kal
£UMeLpo eykataotatn. H BaABida mpoopiletat va
TomoBeTNBEL e TN oTEYAVOTIOINGN TTOL AapBAveTal
0Ta OTElpWHATA OOVOEDNG, EKTOG AMO TIG EYKA-
TAOTACELG TIOV EKTiBEVTAL OE anoyevdapylpwon,
emnetdn n BaABida dev eival kataokevaopévn anod
VALKA QvBEKTIKA 0TV anoyeudapyvpwon. H Bak-
Bida mpénel va TomoBeTNOEL pe TNV eyKaTACTACN
KAeLoTH Kat apol BeBalwbeite 6TL dev umapxet
Tiieon oto cbotnua. H BaABida avapigng pmopet
va tonoBeTnOei oe omotadnmote BEan Tov agova
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Tou KavaAtov pong. Katd tn cuvappoAoynon g
BaABidag oTny eyKATAGTAOT), TO OKTAYWVO BaABidag
TIPETEL VA TLACTEL PE TO KAELSL amod TO AKPO TOu
OTEPEWHEVOL CWANVA ) AKPOYLGiou (TOTE and
Vv avtiBetn MAELPA) 1} va KPATHOEL TO KAELSL pE
OKTaywvo BaABidag amod tnv otepewpEvn TAELPA
Kat va Bdwoel To owArva. H anocuvappoAdynon
™G BarBidag mpémnet va yivetal pe Tov idlo prno
Katd tn ouvappoAloynon tng BaABidag kat us‘ra
mv o)\OKAnpwan ™me,n BuABLﬁa dev unopst va
ennpedoel kapia Tdon ano Ty eykatraotaon. H
unepPOALKN GUOPLEN TNG BuABlSaq propei smcnq
va T(pm(a)\scst avsmeuunrn Taon. Ot mapanavw
OUOTACELG LOXUOULV ETHONG YL TNV ArOCLVAPHO-
Aoynon BaABidwv.

H e€opdAuvon oTo oTEAEXOG BEIXVEL TO KEVTPO TOU
potopa péoa otn BaApida. H BaABida tpopodoteitat
HE €vandn TomoBeTNPEVO TAAOTIKO KOUTI KaL €va
TAQOTIKO SAKTUALO pE TIEPLOPLOTN Kal KALHaKa.
lMa va anopuyeTe T Nyl o€ auTd Ta oTOLXE(q,
GULVLOTATAL VA APALPECETE QUTA TA OTOLXELD TIPLY AMO
N ovvappoAdynon. To Koupti eivat TormoBeTnEEVO
He Tieon Kat priopei va ronoesisi anald pe éva
KarcaBlﬁl otn 8gon Tng unomnnc; TIPOOAPHOCHEVN
oe autd. O SAKTUALOG eival TOTOBETNEVOG OE
pavdalo. MeTd TIG epyacieg ouvappoAoynong,
HTopEi va mpoxwpnoeL oTn puBuLon TG BaABidag.
PuBpon ™G BaABidag 3 KatevBUVoEWV:

Eivat anapaitnTo va npocdloploTei 1o eVPOG AL
TOLPYLAG TOU POTOPA KAl N KATEVBLVON KAELGIHATOG
NG BaABidag. MNava yivel autod, umapxet avaykn va
evronioete TNV £ic0do pEcov Tpopodooiag kat Tnv
£{0060 PECOL ETUOTPOPNG KaL va KaBopioeTe TV
KatevBuvon kAeloipatog tng BarBidag (kAeioo
NG £106660V TOL PETOL TPOPOSOTiag) Kat dvolypa
NG BaABidag (avotypa tng £10660UV TOU PEGOL
Tpopodooiag). O poTOpag MPEMEL va KiveiTal
oTnV meploxn Twv 90° peTagh g 10680V TOU
pEooL TPoPodoaoiag Kat TG eL0650V Tou HEGOL
EMOTPOPNC. £TO EMOPEVO PBAKA, UTIAPXEL AVAYKN
Va TOMOBETACETE TOV POTOPA AKPLBWG OTN péan,
QavAPESa OE AUTEG TLG EL0OSOUG.

Eivat arnapaitnto va erAégete TNV KATAAANAN
TAELPA TNG KAlpaKag. Ma va yivel autd, umdpxet
avaykn va TonoBeTHoETE TO SAKTUALO 0Tn BAABL-
8a Kat va eTAEEETE TNV TTAELPA OTIOL N O TNG
HIKPOTEPNG SLApPETPOL BA CUPTIITEL PE TNV {0060
TOU PECOU ETUOTPOPNG KAl N Ot e TN peyahiTepn
8LapeTpo Ba ouprintel Pe TNV £i0050 TOL PEGOU
TpoPodooiag.

370 0T BaABidwV cPPWva PE Ta Tapandavw
onpeia, UTIApXeL avdykn epappoyng Kat Tieong
TOU KOUNITILOU, TO OTI0L0 TALPLAZEL HOVO OF pia B€an.
Eival anapaitnTo va eAEyEETE Tn owoTr AetToupyia
NG BarBidag.

PUBpLon ™G BaABidag 4 katevBUVEEWV:

Eivat anapaitnTo va npocdioploTei 1o eVPOG A€t
Toupyiag Tou poTOpa Kal N KATELBLVON KAELGIHATOG



™G BaABidag. MNa va yivel auto, umapxeL avaykn va
EVTOTIOETE TNV £{0060 uécou Tpopodoaciag arod To
)\sﬁnm v £€€060 Tou uscou rpotpoéoclac otnv
£yKATAoTAON, TNV ETUOTPOPN TNG pEGAAG £106500
KAL TNV EMLOTPOPN) 0TO AEPNTA. £TO EMOPEVO Prua,
eivat anapaitnto va pubpiceTe Tov pOTOpa aKPLRWS
oTov da€ova tng €060V OTNV EYKATACTACH KAl VA
ETUOTPEYPETE OTOV AEPNTA, AUTO AVTIOTOLXEL OTO
avotypa tng BarBidag oto 50. O poTopag mpémnet va
KWelTal og eVPOG Tepimou 45° anod avtr tn 8€on.
Eivat arapaitnTo vanpoodlopioeTe tnv katevBuvan
KAeloipatog g BarBidag kat va emAEEETE TV
KATAAANAN TAeupd TNG KAipakag. Mwa BaABida 4
KaTeuBUVoEWY BEWpPELTaL EVIEAWS KAELOTH OTAV O
POTOPAG ELvAL TOTIOBETNPEVOG OTIWG OTO OXMHA 3.
OAOKANPO TO PEGO TPOPOSOGIAG TIOL TIPOEPXETAL
ano 1o AéBnTa odnyeital niow arevBeiag oto
AEBNTAQ, QUTO QVTLOTOLXEL TNV OTL) HE TN HIKPOTEPN
Siapetpo. Mia BaABida 4 katevBuvoewy Bewpeital
OTL elval EVIEAWG QvoLKTr OTav o potopag eivat
TOMOBETNPEVOG OTIWG 0TO oxnpa 4. ONOKANPO TO
HECO TPOPOBOGIAG TIOL TIPOEPXETAL ATd TO AEPNTA
odnyeitat unsuesiac OTNV £yKATAoTAon, avtod
QVTIOTOUXEL TNV 0T HE TN peYahuTEPN SLAPETPO.
310 OET BaABuSwv ouuq)wvu HE TQ TlClpCl]'lClV(.U
onpeia, LTIAPXEL AVAYKN EQAPHOYNG Kal TiEeong
TOU KOUMTILOV, TO OTIOL0 TALPLAeL HOVO OF pia BEan.
Eivat anapaitnto va eAEyEETE T owoTr AstTovpyia
™me BarBidag.

MeTagopa Kat anoBriKevon:

Ot BaABibeG pEMeL va HETAPEPOVTAL Kat va anodn-
KeLOVTAL OE CLUOKELATLA TPOOTasiag and nNHLES.
Aev mipgnel va meTaxtel. Mpémnet va uAdooeTtal
0E OTEYVO KAL KaBapo SwATLO, va pooTatebeTal
ano Ty vypacia Kat T BpwpLd.

Juvtipnon:

Ma va apexete owaoTn Aettoupyia Tng BaBidag,
OUVLOTATAL VA TIPOXWPMOETE GTO AVOLYHA KAl TO KAE(-
OLHO APKETEG POPEGS KATA TN SLAPKELA TOV ETOUG.
MapomAtopag, StaAvon:

Ma Aoéyoug mpootaciag tov meptBAAAOVTOG, TO
TIAPOTIALGHEVO TPOTOV SeV TIPETEL va anoppinTeTal
pagi pe pn ta§lvounpéva oltkovoptka anopAnTa.
To mpolov mpemet va napadobei 6To KatdAAnAo
onpeio dtdAvong.

Mapapetpot AeLtTovpyiag Kaw xpnoty Opeva

VALKA:
Model ZMV32 ZMV33 ZMV34 ZMV35 ZMV42 ZMV43
Size DN25 DN32 DN40 DN50 DN25 DN32
Threads
(EN 10226-1:2004) Rp1 Rp11/4 Rp11/2 |Rp2 Rp1 Rp11/4
Medium Water, aqueous glycol solution (do 50%)
Operating temperature 10-110
range [°C]
Maximum operating
pressure [bar (MPa)] 1001.0)
Kvs coefficient [m3/h] 99 ‘ 15,6 ‘ 21,5 ‘ 36,2 ‘ 11,2 171
Share of leaks in Kvs [%] <01 <11
Rotor torque [Nm] <1
Body, rotor CW617N
Cover Nylon CW617N Nylon
Knob, ring Nylon
Seals EPDM
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DN
ZMV32 25
ZMV33 32
ZMV34 40
ZMV35 50

Kvs [m*/h]
99

156

215

362

DN Kvs [m*/h]
ZMV42 25 112
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PL Producent:

FERRO S.A.

ul. Przemystowa 7, 32-050 Skawina
+48122562100

www.ferro.pl

RO Importator/Distribuitor:
NOVASERVIS FERRO GROUP SRL
Str: Campina 47, Cluj-Napoca
+40264522524

www.ferro.ro

CZ Importer/Distribuitor:
NOVASERVIS spol.sr.o.
Merhautova 208, Brno
WWW.Novaservis.cz,

LT Platintojas:

FERRO BALTICS UAB
+37063777749
www.ferro.lt

BG Aucmpu6ymop:
HOBACEPBW3 OEPPO
BEBbATAPNG EOOA
+35932310347
www.ferro.bg

HU Forgalmazé:

FERRO HUNGARY KFT
+3617913045
www.ferrohungary.hu
HR Predstavnistvo:
FERRO ADRIATICA d.o.0
+38543550033
www.ferrocroatia.hr
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